PRAZISE UND KOMPAKT.

SERVOMAX®
FLASTOMERKUPPLUNGEN

MODELLREIHE EK | 2-2.200 Nm

R+W.

COUPLING TECHNOLOGY

DIE PERFEKTE KUPPLUNG VON 2 — 2.200 Nm



MODELLE

2

R+W

EIGENSCHAFTEN

mit Klemmnabe,
Kompaktversion

m kurze Bauform
m niedrige Massentrdgheit
m montagefreundlich

m qute Rundlaufgenauigkeit
m gusgewuchtete Ausfihrung
= montagefreundlich

mit geteilter Klemmnabe,
Halbschalenversion

m montagefreundlich
m radial montierbar durch
geteilte Klemmnabe

mit Konusklemmring

m sehr gute Rundlaufgenauigkeit
m hohe Klemmkrafte
= Nabe axial montierbar

EINSATZMOGLICHKEITEN

siehe Seite 9




MODELLE

EIGENSCHAFTEN EINSATZMOGLICHKEITEN

= Nabe mit Spreizdom axial
montierbar

m sehr gute Rundlaufgenauigkeit

= hohe Klemmkréfie

mit Passfederverbindung

m preiswerte Ausfihrung
= modifizierbar fir kunden-
spezifische Anwendungen

£l :-; LI
T

fiir konische Wellenenden

= fiir konische Wellenenden
2.B. Fanuc-Motoren

= montagefreundlich

= Konusnabe axial montierbar

Gelenkwelle mit geteilter ) ‘
Klemmnabe e S,, | i)
= radial montierbar durch

geteilte Klemmnabe - r = -, 1_
= Standardldngen bis 4 m G ' M
= keine Zwischenlagerung notwendig
= Konusklemmnabe optional maglich

sighe Seite 14/15
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MODELLE EIGENSCHAFTEN EINSATZMOGLICHKEITEN

Gelenkwelle, lingenvariabel wrbiotbarusobe

= linge stufenlos einstellbar =i _f _fi il = _@ I [}'q - .,*1
m Standardiangen bis 4 m e ri’} T o BT e AR | Hrg
= radial montierbar - . L T
®m keine Zwischenlagerung notwendig ﬂ_—; = {_

Sicherheitskupplung
mit Klemmnabe

m exakte Drehmomentbegrenzung

m spielfreie Ausfihrung durch
RW-Prinzip

m montagefreundlich

Sicherheitskupplung .Economy Class”

m kostengilnstig
= kompakt
m durchrastend

fiir den Einsatz in Explosions-

schutzbereichen

m filr komplettes Produktprogramm

= fiir die Gefahrenzonen 1/21 und
2122 besitzen die SERVOMAX EEx
Elastomerkupplungen eine

Zulassung nach ATEX 95a

sighe Seite 23
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ELASTOMERKUPPLUNGEN SERVOMAX®

Anwendungsgebiete: Eigenschaften: E. o J e
m Servoantriebstechnik ® schwingungsdémpfend =
m Werkzeugmaschinen m elektrisch isolierend (Standard)
m Verpackungsmaschinen = spielfrei ,l
m Automatisierungsanlagen m steckbar _ angularer Versatz
m Druckmaschinen m versatzausgleichend in Lateral-, B 7
m Industrierobater Angular- und Axialrichtung
E Steuerungs- und Positioniertechnik
m allgemeiner Maschinenbau = | )
m zum Anbinden von Hubspindelgetrieben, }:—_ = el
Linearfilhrungen, Impulsgeber
—

Die Spielfreiheit der Kupplung ist durch die Druckvorspannung des
Elastomerkranzes gewahrleistet. Die Servomax-Kupplung ist in der
Lage Lateral-, Angular- sowie Axialversatz auszugleichen.

v
'.:‘sCﬁ
A

Das Ausgleichselement der Elastomerkupplung ist der Elastomerkranz.
Dieser (ibertrdgt das Drehmoment spiglfrei und schwingungsdampfend.
Der Elastomerkranz bestimmt mafgebend die Eigenschaften

der gesamten Kupplung bzw. des gesamten Antrisbsstranges.

Ausfiihrung A

Ausfiihrung B Ausfiihrung G Ausfiihrung D*
Shorehdrte 98 Sh A Shorehérte 64 Sh D Shorehdrte 80 Sh A Shoreharte 92 Sh A
Beschreibung der Elastomerkriinze B
i iltnismaBi .
Ausfidhrung Shorehérte Farbe Werkstoff “;;l'll'lllfm or” | Temperaturbersich Eigenschaften
A 98.5h A ot TPU 0.4-05 -30°C bis +100°C gute Ddmpfung
B 645hD gritn TPU 0.3-0.45 -30°C bis +120°C hohe Torsionssteife
c | wsna gelb R 03-04 WCois+100C | sohrgute Dampiung
o 92 5h A schwarz TPU 03-045 -10°C bis +70°C elekirisch leitfahig |

* Die elektrische Leitfdhigkeit des Kunststoffes verhindert die elektrostatische Aufladung des Elastomerkranzes. Funkenbildung im Betrieb wird
damit ausgeschlossen. ((=)-Bereich) Technische Daten auf Anfrage.

Die Werte der verhadlinism&Rigen Dampfung wurden bei 10 Hz und +20° € ermittelt.

Modellreihe EK

Austihrung Elastomerkran: ] |AjB|ClAB|C]A B |ClA(B|C|A|B|CJA|B|C|AB|C]A | B|C
Statische : i i fesal | drant
Torsonsstsfs. ivrai) 50 | 11517 150350 53 | 260|800 0 | 1140 2500 | 520 _329ﬂ|.9?5u.1|.um{ 470 {10600, 1130 {12400 18000 1280 {15100 27000} 4120 | 4150069080 10320
Dynamische  p— | i | | | |
e PN .ol o o K i i
lateral B (mm) 0060, |0,08/0,06/ 0.1 | 0,1 |0.08/0.12} 0.1 |0.08 | 015|002 | 0.1 ]n,15 015|012 | 02 | 018|014 |025| 02 | 018|025/ 025| 02 | 03
Anguler BEY  (Brad) 08(12| 1 [os]rz] 1 Josfrz] v [os|vz| 1 [osf1z]| 1 |os|vz| 1 [os[12] 1 o812 1 |08z
poal BE m) £l #1 £l i &2 &7 £ £2 &2
Statische Torsionssteife bei 50% Ty Dynamische Torsionssteife bei Tyy

N V-Kuppi e R+W | 5



MODELL EKL

SPIELFREIE ELASTOMERKUPPLUNGEN

A Eigenschaften:
=4
5 L
= ! Material:
PFN DIN 6885
auf Wunsch méalich
Aufbau:
g” *Drehzahlen:
Passungsspiel:

Kompaktversion

® kurze Bauweise

m montagefreundlich

= schwingungsdampfend
® elektrisch isolierand

m spielfrei

| steckbar

Kupplungsnaben: bis Serie 450 hochfestes
Aluminium, ab Serie B0O Stahl

Elastomerkranz: prizise gefertigter, extrem ver-
schleiffester und temperaturbestandiger Kunststoff

Zwei mit hoher Rundlaufgenauigkeit gefertigte
Kupplungsnaben mit konkav ausgebildeten
Mitnahmeklauen

Uber 4.000 (1/min) milssen die Kupplungen fein-
gewuchtet werden (bitte angeben)

Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm

Modell EKL
husfuhrung (Elastomerkranz) Alpg|lelalelelalelc|la||le|as|B|lelalrlelale]lelalB|e|laln]|cd
Menndrehmoment ) ORP 2 22|05 9 | 12| 2 |zs| e | a |17 |21 | 6 |60 | 75| 20| 60l200] 42 [325] 405 | o4 [530|es0| 55 {950 |1io0] 240
Max. Drehmoment™® [N} T“,, 4 |48 | 1 |18 | 2| 4 |25 |32 | 6 34| 42|12 (120|150 | 35 | 320|400 65 | G50 | 610 | 170 [1060)1350( 150 | 1300|2150 400
Einbaulange Ly A 20 ki I 50 58 B2 i o 173
AuBendurchmassar {mm] [ 16 25 32 42 56 665 a2 102 138.5
AuBendurchmessar Schraubankapf {mm] (218 17 i krd M5 &7 i} L 105 139
Passungslanga (mm] 6 B 103 17 i} 2 k)l 4 46
ﬂmrmm ] Din Ibis B 4 big12,.7 4 bis 16 B bis 75 12 his 32 19 bis 36 20 bis 45 78 bis 60 35 bis B0
Max. Innendurchmassar =
{Elastamansanz) . {mm] D¢ 6.2 15}2 142 19.2 25,2 EE 362 _4_5.2 BDS
Befestigungsschraube (IS0 4762/12.9) M2 M3 M4 M5 Mé& MB M0 Mi2 Mig
Anmugsmoment Befestigungs- E
sl (N 1] z 4 B 15 ] 70 120 250
Mittenabstand Ll F 59 8 05 155 td 7 79 k'] 505
Abstand {mm] [t 3 4 5 85 L] 11 15 175 23
Nabentinge Ly H 12 167 07 kil 5 ki 52 51 T
Teagheitsmoment geo Mabe (107 kge) (RO 0.0003 0,001 001 oo 0,08 015 0.4 13 78
Gawich Kupplung {kgl 0,008 0.02 0.05 01z 0.3 0.5 09 15 a5
(vehrahi® [1/min] 78.000 22000 20,000 18.000 14.000 11.500 9500 B.000 4000
Informationen Gber stat und dyn. Torsionssteife sowie max. migliche Wellenverlagerung siche Seite 5
** Maximal obertragbaras Drehmoment der Klemmnabe in Abhingigkeit des Bahrungsdurchmessers
B3 (04|05 | BB |B16(D19(D25|030|B32| @35 (045 (50|55 |@GO|@65|0D70|0 75880 MIM.ﬁ.l
oS o EKL/ 60/ A /19 /24 [ XX
15 2 B [—— P
4 |1z 32 ‘
- Modell
00| 35 | 45 | B0
S0 | 80 [ 1o0 | 10 | 120 S
2 -+ - Ausfohrung des Elastomerkranzes
120 | 160 | 180 | 200 | 220 Bohrunas @ D1 HT
200 4 SIS
= ﬁ i;f' x g e e Bohrungs B 02 H7
Sonder, z.B. feingawuchiet
800 _ ) I | 700 | 750 | BOO | B35 | 685 | 900 | 925 | 850 |1.000|
Hohere Drahmomente durch zusatdiche Passfeder moglich| Tachnische Anderungen vorbehaltan,
6 | R+W www.rw-kupplungen.de




SPIELFREIE ELASTOMERKUPPLUNGEN mit Klemmnabe

. @B, Eigenschaften: = montagefreundlich

EISD 4767 m gute Rundlaufgenauigkeit
m schwingungsdémpfend
m elektrisch isolierend

m spielfrei

= steckbar

! Material: Kupplungsnaben: bis Serie 450 hochfestes
Aluminium, ab Serie 800 Stahl
Elastomerkranz: prazise gefertigter, extrem ver-
schigifester und temperaturbestdndiger Kunststoff

Aufbau: Zwei mit hoher Rundlaufgenauigkeit gefertigte
Kupplungsnaben mit konkav ausgebildeten
Mitnahmeklauen

*Drehzahlen; Uber 10.000 {1/min} miissen die Kupplungen fein-
gewuchtet werden (bitte angeben)

Elastomerkranz wahlweise
Ausfilhrung A/ B/ C Passungsspiel: Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm

Modell EK 2 &0

Ausfuhrung (Elastomerizani) B s el lalwlels]mlelrs]wmle]lva]e]lea]s
[ Nennrobmoment () NP 17 | 20 | 6 | 60 | 75 | fve0 [ 200 | &2 | a5 [ws | m | ss0 | w0 | o5 | o0 | o 210
Max. Drahmpment®* |Nmj Tl&-w 34 42 12 120 150 | 35 320 400 85 650 Mo | 170 1060 | 1350 180 1900 I'lSﬂi 400
Enbaulange {mm] % i 78 a0 114 126 162
Adntimisss oo WM @ [ s | ws | w | w | wes
Aulendurchmesser Schraubenkopf  {mm] B_or a5 LT ) a5 105 139
Passungsiange ™™y c % 0 B e 50 85
e uleh . 0. Bbis 5 12bis 32 19 bis 35 20 bis 45 28 bis 60 35 bis 80
asonetant o) L w2 | m2 | om2 | % | @ s
Bafestigungsschraube (50 4762/12.9) M5 ME& MB M10 M2 MIE
;‘;":‘aiﬂ”““’m Befestigungs- - & B 15 35 70 120 290
Mitenabstand imm) 155 27 n P 38 505
Abstand ™1 : | 85 i n 7 ' 15 ' 75 ' 2
Mabontange jmm) [ kY 5 52,5 86 7 95
Trigheitsmoment proNabe (107 kgn) [N 002 0,09 02 06 15 95
Gewicht Kupplung {kgl ] 0% 0.35 06 11 1.7 10

| Deetuzhi® (i) 19000 14,000 11500 9500 8000 4000

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. migliche Wellenverlagerung siehe Seite 5

** Maximal Ghertra Drehmoment der Kiemmnabe in Abhingigkeit des Bohrungsdurchmessars P Z
= PSSR ‘Bestellbeispiel

EKE;’BH!AHQ;’H!Ki

@37 |@35| 045|650 (@55 (@60 | @65 |070|075 (@80 Modell | T
Serig

120 Ausfihrung des Elastomerkranzes
Ll Bohrungs B D1 H7
ST ) Bohrungs @ DZ HT
480 | 510 | BOO | 660 | 750 | 650 i
Sonder, 2 B. feingewuchtet
TOD | 750 | 8O0 (B35 | BES | 900 | 825 | 950 |1.000
Hihere Drehmomente durch rusatzliche Passfeder moglicht Technische Andemingen varbahaltan.

www.rw-kupplungen.de B+W | 7



SPIELFREIE ELASTOMERKUPPLUNGEN mit geteilter Klemmnabe

i _L Eigenschaften: m radial montierbar
EIS0 4762 F F l m gute Rundlaufgenauigkeit
i LG m schwingungsddmpfend
P e~ m elektrisch isoligrend
- , o L 3 [ ] mqntagi_zfreundlich
5 15 1 A" = spielfrei
E“_ - il —: - - = steckbar
B | "\ % =¥/ Material: Kupplungsnaben: bis Serie 450 hochfestes

PEN DIN 6885 Aluminium, ab Serie 800 Stahl

Elastomerkranz: prazise gefertigter, extrem ver-
schleiBfester und temperaturbestindiger Kunststoff

Aufbau: Beide Klemmnabenhalften sind in einer Richtung ab-
nehmbar. Mit geteilten Klemmnaben und je 2 x seitlichen
Schrauben IS0 4762 pro Nabenseite. Die konstruktions-
bedingte Unwucht der Klemmnaben wird durch Aus-
wuchtbohrungen im Nabeninneren ausgeglichen

*Drehzahlen: Uber 10.000 {1/min) miissen die Kupplungen fein-
gewuchtet werden (bitte angeben)

Elastomerkranz wahlweise . )
Ausfihrung A /B/ C Passungsspiel: Wielle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm

Modell EKH

150

Rusfiung [Elastomerkeand) B |8 e[ a]mw |l &]ls |w] «] 8 [we]la]a]ela]s]=x
Menndrehmoment ) BB 7 | 21 | 6 [ 6o | % | 20 | w0 | 200 | 42 | 325 | 405 | 84 | 530 | 660 | & | w0 | 1o | w0
Max. Drahmoment** () P 34 | 42 | 12 | 120 | 150 | 35 | 30 | 200 | 85 | es0 | w0 | 170 | voe0 | 1m0 | 190 | 1900 | 2150 | 400
Einbaulinge N A [ 78 %0 114 126 162
Einfgaidnge Wl A 28 ki< kil 49 51 65
AuBendurchmesser fmm) P 42 % %5 82 102 165
Ruerdwchmesser Schraubankopt (mm) [ "5 5 58 85 105 139
Passungslange el ¢ % 0 % 45 50 BS
ﬁm'mm 0, BbisZ5 12bis 32 19 bis 3 20 bis 45 28 bis 6D 35 bis B0
m.tmmmr -0 192 %2 m2 ®2 52 805
Belestigungssehicaube (IS0 4762/12.9) M5 M6 B Mi0 M2 Mis
m‘ﬂ”“‘““‘ Belesiigungs- ™ B | 8 15 k3 7 120 70
Mittenabstand mm) I 155 2 2 2 38 505
Abstand ™1 c | 85 10 ' 2 ' 15 ' 115 2
Nabentznge fmm) [ 39 46 5.5 &6 7 935

| Tragheitsmoment pro Nabe {107 kg'] BNHIRS 0oz 009 nz? 06 15 85
Gawicht Kupplung {kgi 015 0.5 0.6 i 17 10
Dvehzahi® (t/min) [ 19.000 14.000 11500 5500 B.ODO 4000

Informationen dber stat und dyn. Torsionssteife sowie max. mbgliche Wellenverlagerung siehe Seite 5 - :

** Mayimal Gbertsagbares Drehmoment der Klemmaiaba in Abhangigkeit des Bahrungsdurchmessers Bestellbeispiel

EKH/ 60 / A /19/24 / XX

B16(@19|B25)| @30 | 032 |@35| 045|060 (855|860 | M65(a70|@75 @80 .
40 | 50 | 65 'S“am
rig
65 | 120 | 150 | 180 | 200
180 | 240 | Z70 | 300 | 30 Buuhms -t g ?fm“m S
30 | 720°| 770 | S0 |1.120{1.160]1.350 Sonrdunqsﬂ foi htat
1050 1125 | 1200 1.300{ 1.400 | 1.450 | 1.500 | 1.550( 1,600 SRR
Hihere Drehmomente durch zusitdiche Passfedar miglich| Tachnische Anderungen vichehalten,

8 | R+W www.rw-kupplungen.de



SPIELFREIE ELASTOMERKUPPLUNGEN mit Konusklemmring

Eigenschaften: ®m hohe Klemmkréfte
m sehr hohe Rundlaufgenauigkeit
m montagefreundlich
= schwingungsddmpfend
m elektrisch isolierend
= spielfrei
= steckbar
®m axial montierbar

an,mw

Material: Kupplungsnaben und Kenusklemmring: bis Serie
450 hochfestes Aluminium, ab Serie 800 Stahl
Elastomerkranz: prézise gefertigter, extrem ver-
schieifester und temperaturbestandiger Kunststoff

Aufbau: Zwei mit hoher Rundlaufgenauigkeit gefertigte
Kupplungsnaben mit konkav ausgebildeten
Iitnahmeklauen
Elastomerkranz wahlweise Passungsspiel:  Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm
Ausfithrung A/B/C
Modell EK 6
Ausfieung [Elastomerkrand) slEelelale|elalelelalslelalslelales]lelalel|e
Nenndrehmament iNm} (RPW 125 | 16 | 4 | 17 | 21 | 6 | 60| 75 | 20 | 160 | 200 | 42 | 325 | 405 | 84 [ 530 | 660 | 95 | 9s0 10| 20
Max. Drehmomant N} P 25 | 32 | 6 | 34 | 42 | 12 [ 120150 | 35 | 3m |00 | #5 | es0 | 810 | 170 | 1060 | 1350 | 190 | 1200 | 2150 | em0
Finbaulange imm) [ 42 56 4 i 9% 110 138
Aulendurchmassar {mmj) B 32 43 56 66 82 102 136.5
Passungslange {mm] C 15 0 23 ¥} kL 42 53
h\:fgw gich o L 6bis 16 8bis 24 12 bis 32 19bis 35 20bis 45 Hbis55 32 bis 80
E’;‘[""“,“”r?;“m — O 12 192 .2 22 36.2 482 605
Befestiqungsschrabe (S0 47627179 (Ol 33 Bx M 4xMs BeMs Bx M5 B1 MB axM10
mﬁﬂmm Befastigungs - 7 3 [ 7 12 35 55
fite Elastomerkranz fmm) F 85 12 " 15 18 20 %
Traghsitsmoment pro Nabe (107 kgm)  JRUNAR 0.01 0015 0.08 0.15 04 13 82
Gawicht Kupplung fg) 0,08 012 03 05 09 15 96
Orehzahl (1 /i) 20,000 19,000 14,000 11500 8500 8000 4000

Informationen @ber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mégliche Wellenverlagerung siche Seite §

Das Kupplungsmodell EK 6 Bestelibeispiel
benitigt keine Montage- EKE,’EL’I;’ A S8 /24 H(J(
bohrungen im Zwischen-
flansch, Durch die besondere Mudail
Anordnung der Befestigungs- Serig
schrauben ist ging einfache Ausfilhrung des Elastomerkranzes
axiale Montage und A Bohrungs @ D1 H7
Demontage moglich. Bohrungs @ D2 H7

Fwischenfiansch ::_i:i Sonder, 2.8, eloxient

Technische Anderungen vorbahalten.

vrw-kupplungen.de R+W | 9



SPIELFREIE ELASTOMERKUPPLUNGEN mit Konusspreizdorn

Eigenschaften: ] = kurze Bauweise
= montagefreundlich
= sehr gute Rundlaufgenauigkeit
m 7apfenseite axial montierbar
= spielfrei
m elektrisch isolierend

Material: Klemmnabe: bis Serie 450 hochfestes
Alurminium, ab Serie B00 Stahl
Innenkonus + Spreizdorn: Stahl
Elastomerkranz: prizise gefertigler, extrem ver-
schleiffester und temperaturbestindiger Kunststoff

1 f—-——

BB
@an;n

Aufbau: Zwei mit hoher Rundlaufgenavigkeit gefertigte
Kupplungsnaben
Seite 1: Klemmnabe mit einer seitlichen Schraube
IS0 4762
Seite 2: Spreizdom mit Innenkonus und Schraube
IS0 4762
Empfohlene Bohrungstoleranz fiir den Spreizdorn; H7
Elastomerkranz wahlweise in drei Ausfilhrungen

Ci

Elastomerkranz wahiweise . ) )
Ausfiuhrung A/B/C *Drehzahlen: Uber 4.000 (1/min) milssen die Kupplungen aus-

gewuchtet werden

Passungsspiel: Wielle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm

Modell EK7
| Ausfithrung (Elastomerkranz) ale|e|laln|c]ale|lela|ln|c|a|a|e|a|slela]ls|c]ale|s
]kumtmmm {Nm] T,,,.,' 9 | 12| 2 125/ 16| 4 | 17|20 | 6 |B0|75|20|160 |20 42 |35 | 405/ B4 | 630 Eﬁﬂi’!!i Eiu]nmi_.‘a_ﬂ
| Max Drghmoment* el [Pl 18 | 24 | 4 |25 |32 | 6 |34 |42 | 12 [ 120|150 | 35 |30 | 400 | 85 | 650 | @10 | 170 | 1060 1350 | 190 |1900 | 2150 400
| Embaulange {mam| e 22 i 40 4B 51 68 6 9
| AuBendurchasser o 9= | 2 | & | s 665 2 | e |
| AuBendurchmessar Schraubenkop! {mm} i By %5 KF) M5 57 BE ] 105 139
| Passungslangs i) (R 8 T 7 | T u | %
| Passungsiange Ll C; 12 0 25 i 3t a5 5 B3
dirlmertba sl ST 1 abis 127 S bis 16 Bbis 25 12 bis 32 19 bis 36 20 bisd5 28 bis 50 % bis B0
m":ﬁ":}m b - D, 10 big 16 13 big 25 14 big 30 23 bis 38 26 bis 42 38 bis 80 42 bis 70 47 his 80
s e IR 10.2 2 192 %2 292 3.2 462 605
| efestigingsschraube S0 4762/129) g _ M3 Ma M5 M6 M8 M0 M1z M16
| Annugsdrehmoment im) [ 2 4 8 15 35 0 120 290
[Eef&sﬁgm-smilw 4762/129) = ' M4 M5 ME M Mmoo M1z Mig MIG
| Anzugsdrehmoment iNm) [ 4 g 12 a2 B0 1 240 ann
| Mittenakstand ] - D s ] s | @ 0 ) % ] ¥ | B | N3
Abstand {men] [ 4 5 85 10 1 15 175 |
| Lange = i 7 7 0 ] 16 70 E4l i)
Traghaitsmament pro Nabe (107 bgen') [RUILAT 0,002 0ot 004 018 0.15 04 13 5
Gewicht Kupplung ™ 0,04 0,05 012 03 05 ik 15 756
| Drehzahi® {1min] 22.000 20000 19,000 14,000 11500 8,500 B.000 4000
Informationen ber stat. und dyn. Torsionssteife sowie * Maximal lertragbares Drehmoment der Klemmnabe i Abhangigkait das Bohrungsdurchmessars (Tabafle rechts)
max. migliche Wellenverlagerung siche Seite § {Passungsspiel 101 bis 0.05 Welia-Mabeverbindung getit)

10 | R+W www.rw-kupplungen.de



FINBAUHINWEISE FUR EK7

Montage der Klemmnabe:

Klemmnabe auf den Wellenstumpf auf-
schieben und bei richtiger axialer Position
Klemmschraube mit dem angegebenen
Anzugsmoment E, anziehen.

Siehe Seite 10/Spalte E,

Demontage der Klemmnabe:
Zur Demontage geniigt gin Lisen
der Befestigungsschraube E,

Montage des Spreizdornes:
Konusspreizdorn bis zur Nabenlénge in
die Hohlwelle eindriicken. Befestigungs-
schraube E; mit dem angegebenen An-
zugsmoment anziehen,

Demontage des Spreizdornes:
Zur Demontage wird die Befestigungsschraube E;
einige Umdrehungen gelast.

Durch einen leichten Schlag auf den Schraubenkopf
Itist sich der Innenkonus von dem Konusspreizdorn.

E Spatte E? werden.

Siehe Seite 10/Spalte E; : . ;
Sighe Tabelle {links) Die Mabe ist nun lose und kann leicht abgezogen
Vorteil: Achtung:
Zur Montage der EK7-Kupplung Der Elastomerkranz muss axial beweglich
werden keine Montagetitfnungen sein, um Axialverlagerungen der Wellen
im Anbauflansch bentitigt. aufzunehmen.
_,.;:‘5 [=F 1rnur;Fﬁ nﬂa:g
05 | o8 [e16]a1e|ezs|em]e|os|as|os]os|os]oss|om]oms|om Bestellbeispiel
2 EKHEGIHIMHB!KK
4 12 | 32
7 | 35 | 45 | BO Modell
50 | 80 | 100 | 190 | 120 Serie
120 | 160 | 180 | 700 | 720 Ausfiihrung des Etnsimmﬂemmes
200 (730 | 300 | 350 | 380 | 470 Bohrungs @ D1 H7
420 | 480 | 510 | 600" | B6D | 750 | 650 Zapfmﬁﬂzh?
700 | 750 | BOO | B35 | 655 | 900 | 925 | 550°(1.000 Salos 2.5 foMpowIiEhist
Hithere Drehmomenta durch 20sdtztiche Passfedar miplich! Tachnische Anderungen vorbahalten,

R+W | 11




SPIELFREIE ELASTOMERKUPPLUNGEN mit Palfederverbindung

B A _ @8 Eigenschaften: m preiswert
H F H a0, = guie Rundlaufgenauigkeit
i = schwingungsdampfend
Y = elektrisch isolierend
AP ?& m steckbar .
= £ R \ m spielarm, da Passfederverbindung
= T s i I =
2 = {:# ‘:-‘ Material: Kupplungsnaben: bis Serie 450 hochfestes
_ Aluminium, ab Serie BOD Stahl
4 Elastomerkranz: prazise gefertigter, extrem ver-
schieiffester und temperaturbestindiger Kunststoff
_ E DIN 916 PFN DIM 6885 Aufbau: Zwei mit hoher Rundlaufgenauigkeit gefertigte
Kupplungsnaben mit konkav ausgebildeten
Mitnahmeklauen
Passung H7 + Nut DIN 6885 + Klemmschraube
o DIN 916 oder wahlweise vorgebohrt (D,
= A 5 =
*Drehzahlen: Uber 10.000 (1/min) missen die Kupplungen fein-
Elastomerkranz wahlweise gewuchtet werden (bitte angeben)
Ausfithrung A /B/C Passungsspiel: Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm
Modell EK 1
Ausfliheung [Elastomerksanz) alelelalelelalelclale|lclalalelalalclale|c|ala|c|ala]e
Neandrehmoment (Ne) Rl 2 |28 05| 9 |12 [ 2 25| 6] 4 |17 21| 8 |60|75 |20 1Eu§mu§ 42 | 375 | 405 | 84 [ 530 | 660 | 95 | 1950|1100 240
Max. Drehmomnt ) O 4 (48| 1 |18 |24 | 4 |25 32| 6 |34 42|12 |120|150| 35 |320 {400 | B5 | 65D | B10 | 170 1060|1350 190 |1300{2150] 40D
Finbaulinga {mm] (S 20 1) k] [ ] g0 14 176 162
Aultendurchmessar imr) MR 15 b £ ] 5 665 g2 | e 1365
Passungslange fmen] § E | 6.5 12 12 ¥ ki ] 15 45 5] A5
innendurchmesser vorgabahrt  {me) [S1 3 4 B 7 9 14 18 n 9
;ﬁmwfm’"“ e e Bhbis 15 B bis 18 Bbis 25 B3 | 19bs3 | sk | Abee | 2bsw
Max, Innendurchmessar
Bastoenerkeand) o ?fl-. 6.2 102 142 19,2 262 .2 6.2 462 605
Klemmschrauban (DIN 816) E sighe Tahelia (abhangig vom Bohrungsdurchmesser)**
Beeite Elastomeskran: imm) [ 5 95 12 I 15 18 il 25
Abstand mm) [E 3 5 B g 1 12 15 17 an
Iinliches Kirungsmal {mmi [ 4 B & 15 i Fi ] k¥) n 43
Tragheitsmoment pro Nabe (107 kge?) NN 10,0003 0.0 001 0.0z 0,09 02 06 15 14
Gawicht Kupplung {kg) 0,008 0.09 008 0,15 0,35 06 Ll 17 n
Deghzahl® {1/min] 78.000 22,000 20,000 19,000 14.000 11500 2500 8000 4,000
Informationen iber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. migliche Wellenverlagerung sishe Seite 5
® Hinweise zu vorgebohrten Kupplungsnaben (D) / Kundennacharbeit Bestellbeispiel

0,0, P A (o] 0.03]A] Fir hochgenaue EK1/60/ A /19/Dy /XX
=l Bl Anwendungen

g g A g

810 M3 —]_ milssen die Modell

B11-12 M4 S LM a2 Kupplungsnaben Serie

: = = = L auf 0,03 mm aus- Ausfiihrung des Elastomerkranzes

Bl <.l i gerichtet werden. Bohrungs @ D1 H7

03158 Ma ey __E Nur:soist gin Bohrungs @ D2 vorgebohrt (Dv)

25980 | M1D Vorgebohrte Kupplungsnaben ermbglichen *ﬂ“hiﬂ“' Lﬂ”fm SOILEEE A

kundenspezifische Sonderlisungen. Lieferung der 6 gasam Tockvaiha Aabaimee watakal

B“hm”n!l::n‘: %Et vorgebohrten Kupplungsnaben ohne seitliche Gewinde. Antriebes ga- iR i e
geliefert. Die Kupplungsnabe kann um das MaB H gekiirzt werden. Ll

12 | R+W
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MODELL EK4

SPIELFREIE ELASTOMERKUPPLUNGEN fiir konische Wellenenden

A Kanugstimseie 0B 3 :
Eigenschaften: = fiir konische Wellenenden
|6 bz BONG1Z _F ® kurze Bauweise
H ® montagefreundlich
® gute Rundlaufgenauigkeit
7 M m spielfrei
& n _=_-=! o & :hl__._;\_ ] m elektrisch isolierend
=N | | \ Material: Kupplungsnabe D, : hochfestes Aluminium
e Konusnabe D, Stahl
L - Elastomerkranz: prazise gefertigter, extrem ver-
c, m::sjl_mnﬂiﬁ Mpﬂu DI 835 schleifester und temperaturbestindiger Kunststaff
Aufbau: Zwei mit hoher Rundlaufaenauigkeit gefertinte
Kupplungsnaben
D;: Klemmnabe mit einer seitlichen Schraube IS0 4762
D;: Konusnabe mit Konus und Scheiben-
federnut nach Kundenwunsch
Drehzahlen: Uber 10.000 (1/min) milssen die Kupplungen fein-
gewuchtet werden (bitte angeben)
Elastomerkran: wahlweise Passungsspiel: Welle-Nabeverhindung 0,01 - 0,05 mm
Ausfihung A7 B /T
Bestellbeispiel
Modell EK 4 : —
EKa/ 20/ A /24 /110811 /XX
Ausfihrung (Elzstamedan) A | B || a|e | e]w]a]e S —
Nenndrehmomant () ST 17 | 21| 6 | B0 | 75 | 20 | 160 | 200 | 42 Modal
Max. Orahmoment® () PP 34 | 42 | 12 | 120|150 | 35 | 30 | 400 | BS Serie
seame S Ausfithrung des Elastomerkranzes
finbaulange A [} 50 57 :
Srbomahaste ) Bohrugs B D1 H7
Aulendurchmesser Klsmmnabe () _B!_ 47 56 065 Konusangabe f a2
| AufSenduchmesser Konusrabe () [IGK variabel ariabel variabel Sonaer, 16 FangewcTitat
mmm {mm] | Bs_ M5 57 BB Technischa Andamngan worbehaltan.
Passungslange (mim] (S fist Kii] ki
nenkonustange {rmm) _ C_, _ warihel variabel varighal
Eﬁm&ggﬁnﬁﬁgﬂgm () D, 875 12.32 1536 Einbauhinweise ! o
g mesermiglch o B Konuskdarmmaabe nach Kundsnvorgabe®* Montage der Klemmnabe: Klemmnabe auf den Wellenstumpf auf-
I schieben und bei richtiger axialer Position der Klemmschraube E1 mit
Max, innendurchm
(Hastomertzang) (o) [ Bl Ha i dem angegebenen Anzugsdrehmoment anziehen (Spalte E1).
Bafestiqungsschraube (IS0 4762/12.9) " M5 ME ME
Arnigsmoment () [ 8 15 3 Fanue-Motor
Minenabstang {mem) S 155 i} 24
Abstand from) [ B5 10 12
Lange {mm) [ variabel wariahel vasiabel E

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mégliche Wellenverlagerung

siehe Seite 5

* Maximal (hertraghares Drehmoment der Klemmnabe in Abhdngigkett das Bohrungsdurchmessers
{Passungsspied 0,01 bis 0,05 Walle-Nabeverbindung gadkt]

** Aghwung; Die Massa C2 / H / und 882 sind vom verwendeten Konuzzapfen abihangig.

Serie g8 16 | @18 | B g3 | g3 @35 Montage der Konusnabe: Scheibenfeder (1} in vorgesehene
70 0 %5 5 60 Einfrasung der Motorwelle einlegen und Konusnabe auf Motorwelle
B0 50 B0 100 10 120 aufschieben. Der Konussitz ist auf Traganteile zu iiberpriifen.

Die Unterlegscheibe (2) und die Sechskantmutter (3) werden nun
- L il i L = montiert und auf das Anzugsdrehmoment des Motoren-Herstellers

Hahera Drehmomenta durch zusdtriiche Passfedar moglich

angezogen.

R+W | 13




SPIELFREIE GELENKWELLEN Halbschalenaustihrung

Eigenschaften: = Kupplung durch geteilte Klemmnabe
A radial montierbar
G 2% E 180 4762 C w zur Uberbriickung groRerer Wellenab-
stinde bis 4 m
« m keine Zwischenlagerung notwendig
— At - m geringes Massentragheitsmoment
= 5
_‘I & m schwingungsdampfend
= = steckbar
0 m spielirei

Material: Kupplungsnaben: bis Serie 450 hochfestes
= Aluminium, ab Serie 800 Stahl
Elastomerkranz: prézise gefertigter, extrem ver-
schleiffester und temperaturbestdndiger Kunststoff
Zwischenrohr: hochgenaues Aluminium-Rohr
Stahl- und CFK-Rohr optional méglich

Aufbau: Zwei mit hoher Rundlaufgenauigkeit gefertigte
Kupplungsnaben mit konkav ausgebildeten
Mitnahmeklauen
Elastomerkranz wahlweise in Ausfiihrung A oder B
Fest verbunden werden die beiden Kupplungs-
kirper mit einem auf Rundlauf optimierten
Aluminium-Hohr

Drehzahlen: Bitte bei Anfragen und Bestellungen die Betriebs-
drehzahl zur Uberprisfung der biegekritischen
Drehzahl angeben

Passungsspiel: Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm
Bestellbeispiel

E72 /020 1200/ A / 24 / 19 / XX Torsionssteife: Es werden unterschiedliche Shorehdrten der

- Elastomerkrénze fir die Optimierung des
Modell T Antriebsstranges angeboten
Serie
Einbauldnge
Austiihrung des Elastomerkranzes
Bohrungs 8 D1 H?
Bohnungs @ 07 7

Sonder, 2.8, feingewuchtet

R+W-Berechnungsprogramm

Mit einer speziellen Berechnungssoftware kann die richtige Gelenk-

Technische Anderumgen vorbahalten. welle filr Ihren Anwendungsfall simuliert werden.
_ Unten stehende Werte sind das Ergebnis der Berechnungen.
e A — Die ‘_e‘hfarge kiinnen durch die Verwendung unterschiedlicher Rohr-
=1 = - | materialien (AL, Stahl, CFK) und Elastomerkréinze verdndert werden,
: Biegekritische Drehzahl Nig = 1/min.
it i <f % ————— = max. Betrigbsdrehzahl ny = 1/min.
: " Verdrehwinkel der EZ 2 @ = Grad-Min-Sec
'&E JE‘_)- Gesamtsteifigkeit der EZ 2 CTMEE = Nmfrad
| = = = = oo C Zulassiger Lateralversatz AKr = mm
| AbstandsmaR P - Gesamtgewicht m = kg
Tragheitsmoment der EZ 2 J = kgm?

Die Einbauldnge A ergibt sich durch das Abstandsmal P + Zx0.

14‘ R+W e



Modell EZ 2

Ausfithrung [Elastomarkranz)
Narndrahmament 125 16 17 b 60 75 160 200 375 405 530 660 950 o |
Max. Drhimoment** 75 n 1) 42 120 150 | 400 650 810 1060 1960 1900 250 |
E;’ff"l‘]a”““ der Gelankwelle 95 bis 4,000 130 bis 4.000 175 bis 4.000 200 bis 4.000 245 bis 4.000 280 bis 4.000 WWbis400 |
AuBandurchmessar Naba 3z az 56 665 B2 102 136.5 i
Auendurchmessar Rghr i 76 35 50 B 76 90 120 i
Aukpnduchmesser Schraubenkopt (mm) 32 U5 L1 B i 105, 18 |
Passungstange imm) § 20 i 40 a7 55 65 79 |
Innendurchmasser méglich ; : : z = 5 7
von 8 bis B H7 fil 5 his 16 Bhis 25 14 his 32 19 bis 36 19 bis 45 4 his 60 35 his BD ]
Bafestipungeschraube (IS0 A762/12.8) 4 M5 M ME Mo M1z MG
Anzugsmoment [Nm) 4 & 15 k.3 mn 120 0
Mittenabstand {mm) 105 155 i bi] | 34 805
| Abstand immj 8 75 B5 15 175 il % 30
Einfiigelange {mm 1656 185 3 a iz 57 62
Traghaitsmament je
Kugplungstei {10° kgie?) o 0.02 0,15 on 102 23 7
Tréghaitsmamant Rohr
2 taufander Metar (10 kg 0,075 0,183 0,66 1,18 748 10,6 ki
Torsnssieifo beidar 770 B25 | 1270 | 2220 | 3970 | 5850 | 6700 | 14650 | 1850 | 20200 | 27700 | 40600 | 41.300 | 90.000
Kupplungsteile Nmfrad) Sl ’ ’ ; [ 1 ™ ’ ; ’ * :
Torsionsstaife pro
1 in Ayt Nrad) 3t 1530 BE3? R L0 B5.340 392800
Gedenkmitielmal {mm i 33 49 5 &7 78 %
Kupglingstange imm) 3 45 B3 74 BE 99 175
** Max. (bertraghares Drehmoment der Kiemmnabe sighe EKH [Saite B)
Dimensionierung von Elastomer-Gelenkwellen EZ 2
A Gesamtldnge m Crover Eeﬂ'?ﬂiEsiche Turst:bgsswife Nm/rad H Kupplungslange mm
er Elastomerkranze z
AB = (A - 2xN m 3 ; N Gelenkmittelmaf mm
w g L) Gy Torsionssteife pro m Mmy/rad
7 Zwischenrohrlnge m Zwischenrohr Mas  Max. Drehmoment Nm
Z=|A = 2xH| Cram®  Torsionssteife gesamt Mmy/rad Q Verdrehwinkel Grad
== ABN = Mach der Gesamttorsionssteife
S Cug= SR
| R Creat# L)
! I =
- — ’ Al = Nach dem Verdrehwinkel
180 ¥ Mo
i A ul "N X G (Grad]
= MNach dem max. zuléssigen Versatz
Lateralversatz A Kr Angularversatz A Kw Axialversatz A Ka gesamt
s e
= — T

o

A Kimae = tan ﬂ.%‘“w AB
AB=A - 2xN

www.rw-kupplungen.de

|

A Ka,,=ca. + 2 mm ‘
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MODELL EZV

SPIELFREIE GELENKWELLEN Langenvariabel

Eigenschaften: m Stufenlos lngenvariabel

Bamopy e ® Kupplung durch geteilte Klemmnaben
G 2% E1 150 4762 2% E2 150 4762 C radial montierbar
/ - i m keine Zwischenlagerung notwendig
0 1;’ o il o : m geringes Massentragheitsmoment
2 . T " i 5 4 = Uberbritickung von Achsabsténden bis 4m
S I 1] bl ; W 9 ; | Sp = = schwingungsdémpfend
r e |
m steckbar
— m spielirei
(Yo !
| Material: Kupplungsnaben: hochfestes Aluminium,
=7 Elastomerkranz: prézise gefertigter, extrem ver-
i schlgiBfester und temperaturbestéindiger Kunststoff
‘I‘ Zwischenrohre: hochgenaue Aluminium-Rohre
Aufbau: Zwei mit hoher Rundlaufgenauigkeit gefertigte
Kupplungsnaben mit kankav ausgebildeten
Mitnahmeklauen.
Elastomerkranz wahlweise in Ausfihrung A oder B.
Fest verbunden werden die beiden Kupplungs-
kisrper durch zwei Rohre mit hohem Rundlauf.
Langenanderung innerhalb des festgelegten
Bereichs durch Losen der Rohrklemmnabe
miglich.
Bestellbeispiel Drehzahlen: Bitte bei Anfragen und Bestellungen die Betriebs-
EZV /020 /1200/ A / 24 [ 19 / XX drehzahl zur Oberpriifung der biegekritischen
]— o e e = Drehzahl angeben
;":?:" T Passungsspiel: Wielle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm
aingeschobene Mindestidnge Torsionssteife: Unterschiedliche Shorehérten der Elastomerkrén-
Sialluiny £ Bl neisie§ 2e werden fir die Optimierung des Antriebsstran-
Bohungs 8 DEHT ges angeboten.
Bohrungs @ D2 H7
Sonder, 2.8, feingewuchtet
Technische Andermgen vorbehalten.
Einbauhinweise 3 R+W-Berechnungspre
;‘:rfgsgzg;ug; E;f:::': A Mit einer speziellen Berechnungssoftware kann die richtige Gelenk-
das axial bewegliche welle fir lhren Anwendungsfall simuliert werden.
Rohr in das feststehen- [0 111 —"}- Unten stehende Werte sind das Ergebnis der Berechnungen.
de Rohr eingmhmn i el ¥ PR Bj_ﬂ' . Efg I nge
werden. Bei erreichter - “'“' e Die Werte kiinnen durch die Verwendung unterschiedlicher
axialer Position werden == R == - Elastomerkranze verandert werden.
die Befestigungsschrau- L sma P
ben mit dem angege- | Abstand Biegekritische Drehzahl Nig = 1fmin.
benen Drehmoment an- max. Betrigbsdrehzahl ny = 1/min.
angezogen. Das Rohr des beweglichen Kupplungsteils ist exakt im feststehen- Verdrehwinkel der EZV ¢ = Grad-Min-Sec
dem Kupplungsteil gefihrt, ein hoher Rundlauf ist gewahrleistet. Gesamtsteifigkeit der EZ V Crgn? = Nmjrad
Zulassiger Lateralversatz AKr = mm
Gesamtgewicht m = Ky
Tragheitsmoment der EZV J = kgm?

16 | R+W vww.rw-kupplungen.de



Modell EZV

Austihrung (Elastomerkranz)
Nesndrabmoment 125 16 7w | o= 75 160 200 ars 405 530 | 660
Max. Drehmonment®* %5 32 a4 42 120 150 30 400 650 B10 W | 120
ook it 150 bis 2,055 700 bis 2,075 250 bis 2095 00bis 2115 350 bis 2.130 400 bis 2150
ﬁﬁ;ﬁm Gesamilange 190 bis 4 000 250 bis 4.000 310 bis 4000 T0bis 4,000 440 bis 4.000 500 bis 4.000
Vemeshnungsmat 110 150 190 0 70 a0
AuBendurchmasser Nabe a2 aE 56 66,5 Bz 102
ﬁ:ﬁanﬂnﬁmﬂmrﬂnh{_ i} 5 50 L51] BO 80
AuBendurchmasssr Mittainat 415 a7 &7 7 102 115

| AuBendurchmessar Schraubenkopt (mm) 2 4.5 l 8 B 105
Passungslange i1} il 40 & 55 &5
Pt G 5bis 16 Bhis 75 14 bis 32 19bis 35 19 bis 45 24 bis 60

| Befestigungsschraube (150 4762/12.9) 55 Ms ME 8 MiD Mz
Anzugemomant {Km) | 4 B 16 K] 10 120
Batestiqungsschraube (IS0 4762/12.9) M4 h4 M5 6 Ma Mo
Anzupsmomant Nm) 4 45 8 18 3 0
Mittanabstand mm) 105 155 7 n 29 38
Mittenabstand (mim) 15 1 2 ] 1 45
Abssand (mm) 15 85 15 175 20 %
Enfiigetinge (mm) 165 185 3 kTl Iy 52
Tragheitsmoment j&
Henunetel {107 i) 001 002 015 0.21 102 3
Tragheitsmoment Rohr
is lafontee Moter (102 kg 0,075 0,183 0,66 118 248 10,6
E’;‘ﬂm:ﬁ&““’ il Z70 825 1270 | z220 | 3970 | 5850 | 6700 | 14850 | 11850 | 200 | 7700 | 40800
I";éw"' “i f if“'“" o) an 1,530 5632 11810 20.230 £5.340
Gelenkmitteimal (mm) % 1 4 5 87 78
Kupplungsiznge [mm) kL 45 63 ] BE o]
** Max. Obertragbares Drehmomant der Kiemmnabe siehe EKH (Seite 8)

Funktionsbeschreibung ]

Ausgezogene Gesamtlénge = | eingeschobene Mindestidnge x 2 } - Verrechnungsmall (X1 + X2 )

Die ausgezogene Gesamtlinge und die gin-

ausgezogene Gesamtlange

Klemmnabe mit exakter Rohrftihrung.
feststehendes Aoh

Lo | i

ri=tfos e el Eejmp= map

X X2

eingeschobeng Mindeslinge

el
e

(N[
M
L R 14 ke d

geschoene Mindestlange sind bei der Aus-
legung der Gelenkwelle konstruktionsbeding
miteinander verkniipft. Je nach Anforderung
kann (ber die nebenstehenden zwei Formeln
in Kombination mit der Zeichnung die ausge-
zogene GesamlEnge oder die eingeschobene
Mindeslénge berechnet werden.

Informationen zur Dimensionierung der Ge-
lenkwelle EZV im Bezug auf Torsionssteife
oder Axial-, Angular- und Lateralversatz sie-
he Seite 15.

ausgezogene Gesamtldnge + Verrechnungsmal® (X1 + X2 )

Eingeschobene Mindestlinge =

Z

www.rw-kupplungen.de
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MODELL ES2

- AfA
1150 4762

ks — =

Hiz
—

—]

Schaltweg siﬁ'le_TabEHa

i Bohrung fiir Hakenschliissel
- e AAarE—

i
|
|
:!
I
E

BB/B:

f
/ PEN DIN 6885 auf

Wunsch miglich

W = Winkelsynchrone Wiedereinrastung

= nach Beseititung der Uberlast rastet die Kupplung
nach exakt 360" wiader ein und ist betriebsbereit

® Gewdhrleistung der Synchronitat durch bewéhrtes Prinzip
= Schaltsignal bei Uberlast

D = Durchrastkupplung

B Kupplung rastet automatisch an der direkt folgenden
Kugelausnehmung ein und ist wieder betriebsbereit

® Standardeinrastung 60°
B Einrastung nach 30, 45, 90, 120 Winkelgraden optional
m Schaltsignal bei Uberlast

F = Freischaltkupplung

= im Uberlastfall dauernde Trennung der An- und Abtriebsseite
B Feder springt komplett um

® Schwungmassen laufen frei aus

® Schaltsignal bei Uberlast

® Kupplung wird manuell wieder in Eingriff gebracht, Wieder-
ginrastung alle 60°

18 | R+W

SPIELFREIE SICHERHEITSKUPPLUNGEN mit Klemmnabe

Eigenschaften: = exakte Drehmomentbegrenzung

m kompakte, einfache Bauweise

= spielfreie Ausfiihrung durch R+W-Prinzip

m Schnellabschaltung im Millisekundenbereich
m hoher Schaltweg bei Uberlast

m elektrisch isolierend

m steckbar

Material: Sicherheitsteil: hochbelastbarer geharteter Stahl
Oberflache rostgeschiitzt (oxidiert)
Kupplungsnaben D,: bis Serie 450 hochfestes
Aluminium, ab Serie 800 Stahl

Kupplungsnaben D,: bis Serie 60 hochfestes
Aluminium, ab Serie 150 Stahl

Elastomerkranz: prizise gefertigler, extrem ver-

schieifester Kunststoff

Aufbau: Zwei mit hoher Rundlaufgenauigkeit gefertigte
Kupplungsnaben mit konkav ausgebildeten
Mitnahmeklauen,

In eine Seite ist eine Sicherheitskupplung integriert.
Die Sicherheitskupplung ist wahlweise in Synchron-,

Durchrast- oder Freischaltausfihrung lieferbar,
Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm
Tabelle siehe rechte Seite

Passungsspiel:

Bestellbeispiel
ES2 [0/ AJW /14 /12 /) B 412/ KX

-

Serig

Funktionssystem (siehe Seite 14)
Hohrungs 8 01 H7

Ausrlickmoment Nm
Einstallberaich Nm
Sonder, 2.B. VA-Matenial

Technische Anderungen vorbehalten.

Dimensionierung von Sicherheitskupplunge

Die Sicherheitskupplungen werden in der Regel nach dem erforder-
lichen Ausriickmoment ausgelegt. Dies muss ther dem maximal auf-
tretenden Betriebsdrehmoment der Anlage liegen.

Erganzende Information zur Auslegung Seite 22.



Modell ES 2

] 10bis 75 10 bis 30 20 bis 70 100 bis 200 80 bis 200 400 bis 50
Einstallberaich von - bis [N oder oder 45 bis 150 150 bis 240 200 bis 350 500 bis B0
20 bis 40 25 bis 80 HO biz 180 200 big 320 300 bis 500 600 bis 900
Finstellbereich von - bis. 8 bis20 20 bis 40 20 bis BO 10 bis 160 60 bis 150 00 hiz 400
Freischiahiausiihrung (Nen} 5het0 1§_u§'i;_‘m :ﬂu“?m é‘p?g'f: %0 !ﬂﬂ_ug';rﬁm 2 _E: 0 4502500
Einbautangs fmen} 50 B 9% 106 140 164 179
Efnbaitings Freschaltagsithnmg  (mm) (1} BG % 108 143 168 180
Schaltrng @ o i B 15 BS 7 9 120 135 152
Schaltring B Fresschaltausfohrung fmen) 515 70 8 98 132 155 177
Passungsiange {mm] § 103 17 a . n 1 il | u . bl
Paseungstange {mm) 16 2 a 3 42 51 15
MNebenlange {mem] | 20 Ell % | 52 57 (L
magdwrmﬂgﬁch il 5bis 16 B bis 75 12 bis 32 19 bis 36 20 bis 45 2 bis B0 36 bis 80
::amﬂ:ﬂmmgmh {mimi Gilbis 20 12bis 30 15 bis 32 19 bis 42 30 bis B0 5 bis 60 40 bis 75
Nabendurchvressar {mm) n i 5% 665 82 102 1%,5
Nabendurchmesser - 40 55 & B 10 123 132
Abstand fmni | 1 2 a0 3 35 15 50
Abstand Freischaltausiihung  jmm) 18 7 » 30 k] 43 54
Hostand jm) JE 5 85 10 n | s 15 7
Abstand mm 5 75 85 1" 13 17 18
Mittenabstand Elastomearsaite  (mm] 104 15 kil ki b B 505
“Schracben 150 4762/125) : | M5 M5 1 ME 1 Mo Mz M
Anqugsmiment {WNm] 4 B 15 35 70 120 490
| Mitenzbstand SK-Saite ~~_ {mm] % 1 a il 3 bl : 4
Schrauben (150 4762/12.5) M4 M M8 M10 M2 M16 2 M18
Anzugsmoment [N} 45 16 40 70 130 200 250
Aufbenduchmesser Schiaubenkogt. (mm) ” 5 57 6 s | 105 139
Gewicht ca kg 03 05 10 24 58 93 143
Traghaitsmoment (10° kgrr') [ 0% | 075 | 23 1 m 1 = 1 =ms
Sehalnweg {mm) 12 15 17 19 22 22 22
Innendurcheneasser [Elastomearans] (mm] 142 19.2 e 302 382 45,2 05

Informationen Gber stat und dyn. Torsionssteife sowie max. migliche Wellenverlagerung siche Seite 5

Naherungsinitiator -

I Motor

IS0 4762

!

Montage: Sicherheitskupplungs- und Elastomerkupplungsseite auf die
Wellenstimpfe aufschieben und bei richtiger axialer Position die Befesti-
gungsschrauben |, und |, auf die in der Tabelle (S.12) angegebenen Anzugs-
momente anziehen.

Achtung! Die Naben haben unterschiedliche Schrauben und Anzugsmo-
mente. Die Sicherheitskupplung kann nun usammengesteckt werden.

Demontage: 7ur Demontage der Sicherheitskupplung gentigt ein Losen der
Befestigungsschrauben |, und 1.

Endschalter: Der Axialweq des Schaltringes aktiviert den mechanischen
Endschalter oder Naherungsinitiatar.

Achtung: Die Schaitfunktion in Verbindung mit dem Naherungsinitiator
oder mech. Endschalter muss nach der Montage (iberpriift werden.

R+W | 18



FUNKTIONSSYSTEME ES2
T

R+W-Sicherheitskupplungen arbeiten als federbelastete
Formschlusskupplungen. Sie schiizen nachfolgende Bau-
teile vor Uberlast.

& [ie Drehmomentibertragung erfolgt spielfrei (ber gehirtete
Kugeln (4), die am Umfang in konischen Ansenkungen (5}
angeordnet sind.

® Die Kugeln werden tiber einen Schaltring {3} von den Teller-
fadern (2} in diese Ansenkungen gedriickt,

® [as Ausrlickmoment ist dber die Einstellmutter (1) stufenlos
einstellbar.

® Bei Uberlast bewegt sich der Schaltring (3) durch das Durch-
driicken der Tellerfedern (2) nach hinten weg. An-und
Abtriebsseite sind drehmomentfrei getrennt.

® [urch den axialen Weg des Schaltringes (3) wird der mecha-
nische Endschalter oder Nherungsinitiator (6) aktiviert und
der Antrieb abgeschaltet.

Ausrﬁeimmut-ﬂ'ﬂﬂ‘i. g
’

]

L)
i

D-1

1 Einstaellmutter 12 Einstellbereich
11 Sicherungsschraube 13 Markierung
3 Stahl-Schaltring

R+W-Sicherheitskupplungen werden im Werk auf das gewilinschte Ausrlickmo-
ment eingestellt und markiert. Auf der Einstelimutter {1) ist der min. bis max.
Einstellbereich angegeben. Das Ausriickmoment kann durch unterschiedliches
Vorspannen der Tellerfedem stufenlos innerhalb des Einstellbereiches (12) ver-
stellt werden.

Der Einstellbereich darf beim Einstellen nicht verlassen werden.

Nach Losen der Sicherungsschraube (11) kann mit geeignetem Werkzeug, 2.8.
Hakenschltissal fir DIN 1816 Muttern, das Ausrickmoment gedndert werden.
Anschliefend die 3x Sicherungsschrauben (11) wieder fest anziehen,

fpnileoey SCabewg
- = -—

Achtung!

R+W-Sichereitskupplungen haben
Telierfedern mit einer speziellen Feder-
charakteristik. Der Batrighsheraich filr das
Ausriickmoment min. — max. liegt auf dem
abfallenden Ast der Tellerfederkennlinie
und darf micht unter- bew, dberschritten
wernden,

Winkelsynchron / Durchrastend

Bei diesen Ausfiihrungen
rasten die Sicherheits-
kupplungen nach Be-
seitigung der Uberlast
automatisch ein und sind
betriebsbereit.

Freischaltend L

Bei der Freischalt-
ausfiihrung springt

die Feder komplett

um und zieht dabei /" \,
den Schaltring

von den Kugeln ,"
weg (7). Die

Kupplung lauft

jetzt ohne Verbindung der An- und Abtriebsseite frei durch.

Die Wiedereinrastung erfolgt nicht selbst-
stiindig, sie muss manuell erfolgen (siehe
Bild 3a und 3b).

D 1 Fridrahung der Enstllmutier
o P & " Eindrocsirat @ ] Eindriekiratt
.,; ks T : ‘3
fb ; 13 0 ;

1 j i
Ry
J Hebel {Schraubendrehes)
Bild 3a Bild 3b

Die R+W-Sicherheitskupplung kann an 6 Punkten innerhalb giner
Umdrehung mit geringer Eindrilckkraft wieder gingerastet werden.
Die Markierungen der Einrastposition (13) auf der R+W-Sicherheits-
kupplung milssen libereinander stehen.

Ab Serie 150 kann das Einrasten auch mit 2x Hebeln, die an einer
Freidrehung der Einstellmutter abgestitzt werden, erfolgen. Als Hebel
kiinnen auch 2x Schraubendreher verwendet werden [Bild 3b).



SPIELFREIE SICHERHEITSKUPPLUNGEN .Economy Class”

A , ,&\ ASIC h ]L Eigenschaften: = sichere Drehmomentbegrenzung
m kompakte einfache Bauweise

m verschleiBarm
m durchrastend
m kostengiinstig

Material: Sicherheitsteil: hochbelastbarer Stahl,
Rastkugeln aus gehértetem Stahl
Kupplungsnaben: hochfestes Aluminium
Elastomerkranz: prézise gefertigter, extrem
verschieibfester Kunststoff

Aufhau: Zweimit hoher Rundlaufgenauigkeit gefertigte
Kupplungsnaben mit konkav ausgebildeten

Axialweq |__

Mitnahmeklauen. In einer Seite ist ein Sicherheits-
der Nabe teil integriert. Alle KupplungsariBen haben das
Rastprinzip: Durchrastend
Ela;tlumgrkram Drehzahlen: Vernachlassigharer Vierschieift bei Ausrastung
‘f m;ﬁa A/B bis 200 U/min
s Seite5 9 Hihere Drehzahlen: Abfrage durch Endschalter

Rilcksprache mit Hersteller notwendig.
Passungsspiel: Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm

Modell ESL

Ausfihung Elastomaerkranz : & B A B A B A B A B
Menndrehmomant [N . : ) 9 12 125 16 17 21 B0 75 160 200
Enstlberon* [N o | 3 I 12 | m s I mw
Gesamilange {mmi N a5 B a2 @
Mahendirchmeassar fmm) ] 32 42 56 665
| Nabendurchmasser [l & ) 1 46 58 i3
Passungslange {men) 12 12 5 a0 5
Passungslange Il C 1 20 2 a %
kel L §15 518 825 1232 1838
mmmrmlhﬁ i 610 B12 18 1228 18:32

Butrung Elastomeriaanz imm) [ 105 42 192 %32 02

Abstand imm] 5 B g n 12

Abstand {mm) 1 3 35 35 4 4
_S_Jwauhan muﬁié ; Abhangig E.ﬁ‘;:hrungssdurﬂmam . Seite 12 (Klemmschrauben)

Gewicht ca. {kgl L 0,08 0,15 0.2 0.5 1
| Tragheitsmoment pro Nabe (10° kgm?) | o L 0.0z | 008 i 0.5 . 05 |
Schaltweg {mm] ng 1 06 1.2 15

* Ausriickmoment wird fest im Werk gingastallr,
Informationen dher stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. migliche Wellenverlagerung sishe Seits 5

Bostellbeispiel

ESL.F 10 f: A 14 S R F A oKX
Madeil T
Serie

Ausfilhrung des Elastomerkranzes
Bohrungs @ 01 H7 mit Nut DIN 6885
Bohrungs B 02 H7 mit Nut DIN GBES
Auzriickmoment Nm

Sonder, 2B, VA Material

Technische Andarungen vorbehatten,
www.rw-kupplungen.de R+W | 21



BEGRIFFE UND FAKTOREN
T

Temperaturfaktor 5, A B _ c Tew = MNenndrehmoment der Kupplung (Nm)]
| Temperatur u) Sh3s A ShB4D ShBo A Tinee = Maximaldrehmoment der Kupplung (Nm)
> -30° bis -10° 15 1.7 14 | T; = aufiretendes Spitzendrehmoment an der Kupplung (Nm)
(ST O 10 10| T = Spitzendrohmoment der Aniriobssite (Nm)
| > +30° bis +40° 12 11 13 Tw = Nenndrehmoment der Antriebsseite (Nm)
> +40% bis +60° 14 13 15 Ta = MNenndrehmoment der Abtriebssgite (Nm)
e e R, 1.5 ) A Py = Leistung des Abtriebes (KW)
| ;';ﬁ? :: :E A ;: zi'- n = Drehzahl 1/min.
= Ji = Tragheitsmoment der Antriebsseite (kam’) (Rotor des Motors!
J, = Tragheitsmoment der Abtriebsseite (kam?} (Spindel + Schlitten +
Anlaufiaktor §; Werkstiick)
7, bis120 | 120bis 240 {iber 740 J, = Tragheitsmoment der antriebsseitigen Kupplungshatite (kgm?)
S, 1.0 13  auf Anfrage | J; = Trigheitsmoment der abtriebsseitigen Kupplungshélfte (kgm?)
m = Verhiltnis der Trigheitsmomente Antriebsseite zu
Abtriebsseite
StoB- oder Lastfaktor 5, U = Temperatur an der Kupplung (Strahlungswdrme beachten)
Gleichformige, leichte Beanspruchung Bi=10 8, = Temperaturfaktor
' Ungleichftemige Beansmmhu_ng ohne S. =18 ‘ 8, = GStoRfaktor
schwere Stile, seftene Drehrichtungsumkehr s S; = Anlauffaktor (Faktor fir die Anzahl der Anldufe/Stunde)
| Hohe Dynamik. haufige Drefrichtungsumkshe 5\=25 | Z, = Anlaufhufigkeit (1/h)

Dimensionierung der Elastomerkupplung TR

1. Kupplungsauslegung bei Betrieb ohne StoB- oder Wechselbelastung

Das Nenndrehmoment der Kupplung (Tyy,) muss griBer sein als das Nenndrehmoment der Abtriebseite (T,,) unter Berlicksichtigung der an der
Kupplung auftretenden Temperatur (Temperaturfaktor 8, ). Sollte T,y unbekannt sein, kann dafir ersatzweise Ty, in die Formel eingesetzt werden.

Bedingung: Nebenrechnung:
Tm :-'Tm X 5,, T!H = gﬁEﬂme

Rechenbeispial: (Es sind keine Drehmomentstife v erwarten)

Antrigh: Gleichstrommotor Kupplungshedingungen; Abtrigh: Krgiselpumpe
Ty,= 119 Nm v = 70°C T, = 85Nm
8, = 1,7 {fir 70°/Ausfihrung A)
Bedingung: Ty, >Ty xS,
Tz B0 Nmx17
Tin= 1445 Nm = Ergebnis: Es wird eine Kupplung EK 2M1507A (T, = 160 Nm) gewahit.

2. Kupplungsauslegung bei Beanspruchung durch StoBbelastung

Grundbedingung wie oben. Zusatzlich darf das maximal zulgssige Drehmoment der Kupplung [Ty durch auftretende Spitzendrehmomente (Ts) auf
Grund abtriebsseitiger (oder antriebsseitiger) Stiike nicht (iberschritten werden.

Bedingung: Nebenrechnung:
Tm }Tm X s.", TlN = %
Bedingung: Nebenrechnung: TisXS, Jy+ dy
Tﬁm >Tg X s;K s._, Tg = W__ m = W

22 | R+W



MODELL ATEX

FUR DEN EINSATZ IN EXPLOSIONSFAHIGER ATMOSPHARE

Geregelt wird dies in ATEX-Richtlinien nach der européischen  Aufbau der

Norm ATEX 95a. Generell erfolgt dabei eine Einteilung in 3 Servomax EEx:
Hauptgefahrenzonen.

Zane 0:

Bereich, in dem explosionfahige Atmosphére als Gemisch aus Luft Kupplungsnaben:

und brennbaren Gasen, Dampien oder Nebeln sténdig, lber lange
Zeitrdume oder haufig vorhanden ist.

Zone 20: Elastomerkranz:
gilt fiir Staub-/Luft-Gemische unter gleichen Bedingungen.
Borih Einbau,

Bereich, in dem sich bei Normalbetrieb gelegentlich eine explosionfahige :
Atmosphére als Gemsich aus Luft und brennbaren Gasen, Démpfen oder Auslegung:
Nebeln bilden kann.

Zone 21:

gilt fiir Staub-/Luft-Gemische unter gleichen Bedingungen. Wartung:
Zone 2: Montage-
Bereich, in dem bei Normalbetrieb eine explosionfahige Atmasphare anleitung:

als Gemisch aus Luft und brennbaren Gasen, Dampfen oder Nebeln
normalerweise nicht oder aber nur kurzzeitig auftritt.

Zone 22;
gilt filr Staub-/Luft-Gemische.

Fiir die Gefahrenzonen 1/21 und 2/22 besitzt die Servomax
EEx-Elastomerkupplung eine Zulassung nach ATEX 95a

R+W-Sonderldsungen mit Standardbauteilen
Alle Standardnaben und Elastomerkrdnze sind innerhalb einer Serie austauschbar.

Beispiele;

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
—

EK 2 EK 2
Sondernabe

QI

Sondernaben mit groem Sondernabe mit Flansch Zwischenstick ermiiglicht
Bohrungsdurchmesser hohen lateralen Versatz

AT mosphere EX plosible

Alle Abmessungen der Standardmodelle bleiben
erhalten, nur das Elastomerkranzmaterial wird
gedndert.

Generell werden Naben aus Standard-Material
gingesetzt.

Der Elastomerkranz ist eine Sonderanfertigung
in elektrisch leitfahiger Ausfihrung (D/92 Sh A).
(Verhindert elektrostatische Aufladung und
damit Funkenbildung)

Aus Sicherheitsgriinden werden alle Versatz-
werte und zu iibertragende Drehmomente um
30% reduziert. Technische Daten auf Anfrage,

RegelméRige Kontrollen der Kupplung sind
vorzusehen.

Eine genaue Montage- und Wartungsanleitung
ist Bestandteil der Kupplung.

ES-Kupplungsteil EK6 EKL

EKL

s _<] = @

Adapterflansch fiir
Planetengetriebe nach 1S0 9409

R+W | 23



R+W.

COUPLING TECHNOLOGY

R+W - Kompetenz
und Know-how
fiir Ihre speziellen
Anforderungen.

R+W Antriebselemente GmbH
Alexander-Wiegand-Strale 8
D-63911 Klingenberg/Germany

Tel. +43-|0)9372 - 9864-0
Fax -+49-(0)9372 - 9864-20

info@rw-kupplungen.de
www.rw-kupplungen.de
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Dig worstehsnden Informationen  bershen  auf
unzeren dezedigen Kenntnissen und Erfaheungen
vnd befraien den Verarbeiter nicht won eiganen
urfassanten Prifungen. Eing rechifich verbindlicha
fusicherung. auch im Hinblick aul Schutrechta
Daitter, st damit nicht gegeben. Der Verkaud unserer
Produkie unteshiegt nseren Allgemainen Verkaufs-
und Ligferbedingungen:

DIE R+W-PRODUKTPALETTE:

SICHERHEITSKUPPLUNGEN
Modellreihe SK

Fiir 0,1 —2.800 Nm

Wellendurchmesser 4 — 100 mm

Mit winkelsynchroner Wiedereinrastung, durchrastend,
gesperrt oder freischaltend, einteilig oder steckbar

METALLBALGKUPPLUNGEN
Modellreihe BK

Fiir 15 = 10.000 Nm
Wellendurchmesser 10 — 180 mm
Einteilig oder steckbar

METALLBALGKUPPLUNGEN
ECONOMY CLASS
Modellreihe BKL

Fiir 2 =500 Nm
Wellendurchmesser 4 — 75 mm

GELENKWELLEN
Modellreihe ZAfZAE

Fiir 10— 4.000 Nm
Wellendurchmesser 10 — 100 mm
Lénge standardmiRig bis 6 m

MINIATURBALGKUPPLUNGEN
Modelireihe MK

Fiir 0,05 = 10 Nm
Wellendurchmesser 1 — 28 mm
Einteilig oder steckbar

ELASTOMER KUPPLUNGEN
SERVOMAX®
Medellreihe EK

Fiir 2 — 2.000 Nm
Wellendurchmesser 3 — 80 mm
Spielfrei, steckbar

LINEARKUPPLUNGEN
Modellreihe LK

Fiir 70 - 2.000 N
Gewinde M5 - M16

MIKROFLEXKUPPLUNG
Meodellreihe FK 1

Nenndrehmoment 1 Nem

Wellendurchmesser 1 —1,5 mm

A34/03/07/3.000



