GELENKY

VERSCHLEISS- UND WARTUNGSFRELI.

ELLEN

MODELLREIHE ZA / ZAE | 10 - 4000 Nm

COUPLING TECHNOLOGY

DIE PERFEKTE KUPPLUNG VON 10 — 4000 Nm

www.rw-kupplungen.de



TORSIONSSTEIFE GELENKWELLEN

MODELLE

Anwendungsgebiete:

Zur Uberbriickung groRer Wellenabstande in

m Palettierroboter

m Hubspindeleinheiten

m Mehrachsen-Linearmodule
m Oruckmaschinen
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EIGENSCHAFTEN

m Fapiermaschinen

m Verpackungsmaschinen
m Firderanlagen

m Textilmaschinen

von 10 - 800 Nm

= Montage + Demontage ohne
Verschieben der ausgerichteten
Maschinen

m Standardiéngen bis B m

= keine Zwischenlagerung notwendig

von 1500 — 4000 Nm

= Montage + Demaontage ohne
Verschieben der ausgerichteten
Maschinen

m Standardi@ngen bis 3 m

m keine Zwischenlagerung notwendig

von 10— 800 Nm

m Kupplung radial herausnehmbar
m einfache Montage und
Demontage durch geteilte Naben
m Standardiangen bis 6 m
m keine Zwischenlagerung notwendig

von 10 - 800 Nm

m schwingungsddmpfend
= einfache Mentage und
Demontage durch geteilte Naben
= Standardlingen bis 4 m
m keine Zwischenlagerung notwendig
® Kupplung radial herausnehmbar

von 10 - B0O Nm

= Stufenlos ldngenvariabel
m schwingungsddmpfend

m einfache Montage und Demon- [ | |

tage durch geteilte Naben
m Standardl@ngen bis 4 m
m keine Zwischenlagerung notwendig
m Kupplung radial herausnehmbar

EINSATZMOGLICHKEITEN

m Krananlagen

m Handhabungsgeréte

m Holzverarbeitungsmaschinen
m Nahrungsmittelmaschinen

siehe separates Prospekt
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SPIELFREIE GELENKWELLEN mit Klemmnabe

Eigenschaften: Ausgleich von Fluchtungsfehlem

spielfrei und verdrehsteif

zur Uberbriickung groBerer Achsabstande
Standardid@ngen bis 6 m

keine Zwischenlagerung notwendig

Fwischenrohr radial herausnehmbar

Balg aus hochelastischem Edelstahl

Zwischenrahr: Aluminium, ab Serie 300 Stahl
optional CFK-Austithrung

Klemmnaben bis Serie 60 Aluminium, ab

Serie 150 Stahl

Aufbau: = Ausgewuchtete Klemmnaben mit giner seit-
lichen Schraube 130 4762
m Montage und Demontage ohne Verschieben der
ausgerichteten Maschinen durch herausnehm-
bares Zwischenrohr
m Zwischenrohr kardanisch in Klemmnabe gelagert

Material:

Bestellbeispiel Temperatur-

ZA /107 1551 /1B /19 / XX bereich: -Jobis+120°C

Drehzahlen: Abhangig von der Gesamtidnge A, bitte R+W
Modell kontaktieren

Serie/Nenndrehmoment Nm Lebensdauer: Bei Beachtung der techn. Hinweise sind die

Gasamtlange mm Kupplungen dauerfest und wartungsfrei
Bohrungs B.01 HY - : :
Bohrungs @ 02 H7 Spiel: Durch kraftschilssige Klemmverbindungen

Sonder 2.B. CFK-Rohr absolut spielfrei
Passungsspiel: Der Welle-Nabeverhindung 0,01 - 0,05 mm

Modell ZA 10 - 800 Nm

10
Nenndrehmament {Wm) 10 30 1] 150 200 300 500 800
Gesamtlange von - bis (mm) WGl 110bisB000 | 140bis6000 | 170his60D0 | 190bisBO00 | 210bis6000 | 250bisBODO | 260bisB000 | 250 bis 600D
AuBendurchmesser Kiemmnabe (mim) [ 'S 5 | 86 | w | 1 wm | 1w
Passungsiénge {mm) 1 2 3 155 a05 13 50 1
e mrnedtch RN Sts20 10bis28 | 12bis32 | 19bis4z | Z2bis4s | 30bisB0 | 35biseD 10bis 72
_Mlt Passfedernut - max_ @ H7 [I'I'HTI:I D"!': 11 23 | 9 | 36 I 45 I (i1i] | BE I 66
Befestigungsschraube 1S0 4752 ; Ma M8 M8 MID M2 M2 MIE 2XM16
Anmugsmoment dar Schraube  (Nm) b 15 40 70 10 130 00 750
Mittenabstand imm) G 15 9 | = 7 3 ) a1 48
Abstand ] 6 5 75 95 1 125 13 17 18
Balgkbrperlange () [T #5 575 7 78 B 94 1 101 =
Bostand om WM s [ s | @ | e 75 K % 8 :
Befestigungsschraube IS0 4762 : M 6x M4 Bx M5 BXMS B MB 8x Mg Bx MB 10x M8 2
Aot der Schiatie () 2 17 i 2 1 30 e 8
AuBendurchmesser Rohr {mm) K 5 50 60 16 a0 100 1l 120 §
Lochkreis @ (mm) [ 45 B62.5 ns ] 100 120 132 138 g
AuBendurchmesser Flansch — (mm) [S0YS 52 70 80 g8 110 135 148 153 =
Gelenkmittelmal fmm) [0 B 3 a a7 52 56 66 64 &
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MODELL ZA 1500-4000 Nm

Ausgleich von Fluchtungsfehlem

spielfrei und verdrehstaif

zur Uberbriickung groRerer Achsabstande
Standardlangen bis 3 m, CFK-Rohr bis 8 m
keine Zwischenlagerung notwendig
Zwischenrohr radial herausnehmbar

Eigenschaften:

Balg aus hochelastischem Edelstahl
Zwischenrohr: Stahl, optional CFK-Ausfiihrung
m Klemmnabe: Stahl

Material:

Aufbau: m Mit geschlitzten Konusklemmnaben und unver-
lierbaren Abdriickschrauben IS0 4017
® Montage und Demontage ohne Verschisben der
._EIS0D 4017 ausgerichteten Maschinen durch herausnehm-
bares Zwischenrohr
® Zwischenrohr kardanisch in Konusklemmnaben

3x Abdriick-
schrauben

gelagert
T —— Temperatur-
Bestellbeispiel hersioh: 30 bis +120°C
A/ 15_!3{] [ 2551 /65/70/ XX Drehzahlen: Abh#ngig von der Gesamtlinge A, bitte R+W
kontaktieren
Modell Lebensd Bei Beachtung d hin. Hinwgise sind di
Serie/Nenndrehmoment Nm ebensdauer. | Beachtung der techn. Hinweise sind die
Gesamtlange mm Kupplungen dauerfest und wartungsfrei
LoDt L Spiel: Durch kraftschlissige Klemmverbindungen
Bufungs B.0Z H7 absolut spielfrei
Sonder 2.8, CFK-Aohr

Passungsspiel:  Der Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm

Modell ZA 15004000 Nm 5%

1500 4000

Menndrehmament {Nm) 1500 4000
) T RE 8 = Boi senkrechtem Einbau st eine
AferdychmessorBaly () 157 e Abstitzung des Zwischenrohres
Passungsignge [mm) Bl _ B0S gegen die unten liegende Nabe
nnendurchmesser maglich r . ich,
et i  bis 70 40 bis 100 erforderlic
Befestigungsschraube IS0 4017 Gx M1z M1 m Fine entsprechende Einbau-
Anmgsmoment dar Scheaube (M| 70 120 einheit wird fir alle Griken
Balgkfirperiange {mm) ] 1035 angeboten,
Abstand {mm) 62 B4

= L m Bestelitext fiir senkrechten
Sefestiguneschraube 150 4762 1o M0 M2, Einbau”angeben
Anmugsmoment der Schraube  [Nm) 0 120 .
AuBendurchmisser Fohr {rmm) 150 160
Lochkreis @ {mm) 168 193
AuBendurchmesser Flansch 184 213 = b e .
- ——--_-rE--m—---f— i . Prinzipskizze Abstiitzung
Gelankmitte Imal {mm) 55 B

max. Tuldssiger Versatz, siehe Seite 6
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MODELL ZAE 10-800 Nm

Ausgleich von Fluchtungsfehlem

spielfrei und verdrehsteif

zur Uberbrickung groRerer Achsabstande
Standardiangen bis 6 m

keine Zwischanlagerung notwendig
Kupplung durch geteitte Klemmnaben radial
mantierbar

Eigenschaften:

4]
@D,
HE B EE RN

@D,

Material:

Balg aus hochelastischem Edelstahl

m Zwischenrohr: Aluminium, ab Serie 300 Stahl
optional CFK-Ausfiihrung

m Klemmnaben bis Serie 60 Aluminium, ab

Serie 150 Stahl

Aufbau: = Ausgewuchtete geteilte Klemmnaben mit je
awei seitlichen Schraube IS0 4762
= Montage und Demontage ohne Verschieben der
ausgerichteten Maschinen méglich
m Zwischenrohr kardanisch in Klemmnabe gelagert

= Er—— Temperatur-
Bestellbeispiel bereich: -30 bis +120° C

JAE/10/1551 /18 /19 / XX Drehzahlen: Abh#ngig von der Gesamtlange A, bitte R+W
- S kontaktieren

Maodall
Serig/Nenndrehmoment Nm
Gesamtidnge mm

Bohrungs @ D1 HT Spiel: Durch kraftschiiissige Klemmverbindungen

Bohrungs B 02 H7 absolut spielfrei
Sonder 2.8, CFK-Rohr

Lebensdauer: Bei Beachtung der techn. Hinweise sind die
Kupplungen daverfest und wartungsfre]

Passungsspiel: Der Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm

Modell ZAE 10 - 800 Nm

300
Nenndrehmoment {Nm) IR 10 0 80 150 00 500 800
Gesamtlinge von - bis I A* 100 bis 6000 130 biz G000 160 bis G000 160 bis 6000 240 bis 600D 250 his 6000 250 bis 5000
AuBendurchmesser Kismmnabe (mm) [ 40 55 L] 81 110 123 133
Passungsidnge {mm) A 16 7 n 35 a2 | 50 a7
s Ul . 0, EEELT 10bis 78 12bis 32 19 bis 42 30 bis 60 %5 bis 60 40bis 72
Max, Innend Klemmnabe H7  (mm) {505 4 30 32 a7 ] 60 75
Mit Passfedernut - max. @ H7 (mm) IS 17 3 8 36 [i11] 60 66
Befestigungsschraube ISO 4762 E M4 MB M8 M0 M2 Mi6 M16
Anmgsmoment dar Schraube  Nm} 5 15 40 70 130 200 250 =
Mittenabstand {mm) S 15 19 E2 z L 41 48 4
Apstand mm} [RE 5 15 95 12 14 17 19 5
Balgkbiperiinge T H 5 52 64 72 Bl 95 it =
[y 1 R T n | 5 3 = 7 | 2
BuBendurchmesser Rohe  (mm) [ 5 50 50 75 100 o 120 &
L#nge o ErTHﬂ_I- 1] 1.5 17 | 74 kL] 35 40 é
Gelenkmittelmak (mm) RV B ) 3 a1 a7 56 66 65 g

www.rw-kupplungen.de R+W | 5



HINWEISE
DIMENSIONIERUNG VON VERDREHSTEIFEN GELENKWELLEN FUR MODELLE ZA/ZAE

I* f L) ':'\ 1
| n 1530 z
| = 19.500 5632 515 52 34 ?
| e 38.000 11810 n B4 a 3
| w0 | eso0 20730 78 7 17 4
| 20 95500 BS.H0 86 . 52 4
| a0 | 0500 222700 9 83 5 4
| =o 255,000 292.800 10 9 66 5
| 8o | 475000 397,800 10 89 6 § A Gesamtldnge m
| wso | taooooo [ 72Eo0 | s [ - | 58 1 | = AB ﬁ'ﬂhﬂ!ﬂﬁﬂ": Lange m
| w0 | 4ssoooo | 1471000 102 - 1 4 = = {A=aii)
Tl = = e = bz i Zwischenrohrlange m
N 7= (A- 2xH)
Nach der Gesamttorsionssteife H  Balgkbrperlinge o
: N Gelenkmittelmal mm
| A - CAx(CP™2) Neead] Thtimar Max. Manmt Nm
LR Y [ @  Verdrehwinkel Grad
Ci®  Torsionssteife Nmj/rad
beider Balgktrper
Nach dem Verdrehwinkel GO Torsionssteife pro m Nm/rad
wischenrohr
G Torsionssteif t N i
‘ 180X Totem - T orsionssteife gesam m/ra
© pxC* 87.500 Nim/rad x [20.230 Nm/rad / 1,344 m)
LY = > = 12,8428 [N d
— = (€)= 57500 Nm/rad + (20.230 Nmjrad /1 348 m) 2Rl
Beispiel: Gelenkwelle ZA, Sarie 150 Tyy = 150 Nm 180 % 150 N
Gesucht: Verdrehwinkel bei maximal zul. Drehmoment Tyy P = #?ﬂmmm = 0,669°
Mak (A) der Gelenkwelle =1,5m Bei einem max. Drehmoment von 150 Nm ergibt sich ein Verdrehwinkel
Lange (2} des Zwischenrohres = A - (2xH) = 1,344 m von 0,669°

Nach max. zuléssigem Versatz

Lateralversatz 2 Kr Axialversatz A Ka Angularversatz 2 Kw \
e | =g~ H“E{E\\\\%
B = 5 HIE= = — ] I
il i siehe Tabelle 1 ‘ Sl
R+W Berechnungsprogramm o
Mit einer speziellen Berechnungssoftware kann die richtige Gelenkwelle fiir lhren Elastische Verformung Metallbalg mm
Anwendungsfall simuliert werden. Gesamte Verformung der ZA /ZAE mim
3 ; Biegekritische Orehzahl My = 1/min.
Nebenstehende Werte sind das Ergebnis der Berechnungen. Torsionsstaifigkeit Rohr M - Nmfrad
Jeder Wert kann durch die Verwendung unterschied|icher Rohrmaterialien Gesamtsteifigkeit der ZAZAE G = Nm/rad
(AL, Stahl, CFK) und Metallbalge verandert werden. Verdrehwinke! der ZA/ZAE ¢ = Grad-Min-Sec
Gesamtgewicht m = 'k
Vrdrehkritische Drehzahl n, = 1/min
Tragheitsmoment der ZA/ZAE d = kgm?
Luldssiger Lateralversatz HAKr = mm
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EINBAU UND BETRIEBSANLEITUNG
T
o

Durch die variablen Zwischenrohrlingen, bis 6 m ohne Zwischenlagerung miiglich, empfehlen wir die Laser-Ausrichtung. Sie eignet sich inshesondere fir gro-
(e Wellenabsténde und erméglicht eine einfache und gute Ausrichtung. Die Ausrichtung kann auch mit einer Messubr, Lineal, Wasserwaage usw. kontrolliert
werden, Die max, zuldssigen Versatzwerte entnehmen Sie bitte der Seite 6, Es sind Richtwerte und bieten Sicherheit, um betriebsbedingte Einfliisse. wie War-
medehnungen und/oder Fundamentsenkungen, ausmgleichen,

Klemmnaben-Verbindung

m Modell ZA (Serie 10 - 800 Nm) Montage: Die Metallbalgkupplungen auf die 2u verbindenden Wellen aufschieben.
Bei richtiger axialer Position Befestigungsschrauben E mittels Drehmomentschiiissel
auf das angegebene Anzugsmoment anziehen. Nun das Zwischenrohr einlegen.

Die Zentnierlange (1) der Anbauflansche betrdgt 1 mm. Um diesen Betrag kinnen
Sie die Metallbdlge leicht zusammendriicken, damit die Einbaumbglichkeit fiir das
Zwischanrohr gegeben ist. Nun die Flanschbefestigungsschrauben J mittels Dreh-
momentschllissel auf das angegebene Anzugsmoment anziehen,

Demontage: Flanschbefestigungsschrauben J herausschrauben. Metallbslge
wusammendriicken und das Zwischenrohr herausnehmen. Das Zwischenrohr sollte
aus Sicherheitsgriinden unterstiitzt werden. Nach Lisen der Befestigungsschrauben
E kiinnen auch die Metallbalgkupplungen ausgebaut werden.

Montage: Bei den geteilten Naben muss das Abstandsmal P van Wellen-
spiegel bis Wellenspiegel der zu verbindenden Wellen eingehalten werden.

Abstandsmal P = Lange A - 2 x 0 [mm]

Komplette Gelenkwelle einlegen und die Befestigungsschrauben E mittels Dreh-
momentschllssel auf das angegebene Anzugsmoment anziehen,

Demantage: Nach Lisen der Befestigungsschrauben E kiinnen die Halbschalen der
Klemmnaben abgenommen werden.

Die Gelenkwelle kann nun radial hera usgehoben werden.

Konusbuchsen-Verbindung u -

= Modell ZA (Serie 1500 - 4000 Nm) Montage: Die Metallbalgkupplungen auf die zu verbindendan Wellen aufschieban. Bei
richtiger axialer Position Befestigungsschrauben (E) mittels Drehmomentschilisselin 3
Umiaufen mit 1/3, 2/3 und dem ganzen Anzugsmoment berkreuz anziehen,

Achtung! Der Spannvorgang ist beendet. Ein weiteres Anziehen

der Befestigungsschrauben (E) kann die Konusbuchsen-Verbin-

dung zerstdren. Montage des Zwischenrofires wie unter Klemmnaben-
Verbindung beschrieben,

Demontage: Flanschbefestigungsschrauben (J) herausschrauben. Metallbélge zusam-
mendriicken und das Zwischenrohr herausnehmen. Das Zwischenrohr sollte aus Sicher-
heitsgriinden unterstiitzt werden. Befestigungsschrauben E gleichma@ig losen. Nun die
Konusbuchse mit den 3 Abdriickschrauben (2) abdrilcken.

Achtung: Nach Ausbau der Metallbalgkupplungen Abdriickschrauben (2)
sofort wieder zuriickdrehen.

R+W-Gelenkwellen sind wartungsfrei. Bei den regelmaRig durchzufiihrenden Inspektionsintervallen sollte eine Sichtkontrolle der Gelenkwelle mit durchgefiihrt werden.
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RH\W.

COUPLING TECHNOLOGY

R+W - Kompetenz
und Know-how
fiir lhre speziellen
Anforderungen.

R+W Antrigbselemente GmbH
Alexander-Wiegand-Strale 8
D-63911 Klingenberg/Germany

Tel. +49-(0)9372 — 9864-0
Fax +49-{0)9372 — 9864-20

info@rw-kupplungen.de
www.rw-kupplungen.de

TGA-ZM-05-91-00
Registrierungs-Nr. 40503432

Die vorstehanden  Informationen  beruhen. aid
unseren derzeifigen Kenninissen ung Erfahnangen
und befmien den Verarbedter nicht won eigsnen
umitassanden Priffungen. Eine rechilich varbindlichs
Zirsichrung, auch im Hinblick auf Schutrechta
Dasttar, ist damit nicht gegeban. Dar Verkaud unsersr
Produkie untertiegt unseren Allgemainen Verkaufs-
und Linferbednguagen

DIE R+W-PRODUKTPALETTE:

SICHERHEITSKUPPLUNGEN
Modellreihe SK

Fiir 0,1 — 2.800 Nm
Wellendurchmesser 3 — 100 mm

Mit winkelsynchroner Wiedereinrastunp, durchrastend,

gesperrt oder freischaltend, einteilig oder steckbar

METALLBALGKUPPLUNGEN
Modellreihe BK

Fiir 15 = 10.000 Nm
Wellendurchmesser 10 — 180 mm
Einteilig oder steckbar

METALLBALGKUPPLUNGEN
ECONOMY CLASS
Modellreihe BKC/BKL

Fiir 2 — 500 Nm
Wellendurchmesser 4 — 75 mm

GELENKWELLEN
Modellreihe ZA / ZAE

Fiir 10 — 4.000 Nm
Wellendurchmesser 10 — 100 mm
Lange standardméBig bis 6 m

MINIATURBALGKUPPLUNGEN
Maodelireihe MK

Fir 0,06 — 10 Nm
Wellendurchmesser 1 — 28 mm
Einteilig oder steckbar

ELASTOMER KUPPLUNGEN
SERVOMAX®
Modellreihe EK

Fiir 2 = 2.000 Nm
Wellendurchmesser 3 — 80 mm
Spielfrei, steckbar

LINEARKUPPLUNGEN
Maodelireihe LK

Fiir 70 — 2.000 N
Gewinde M5 - M16

MIKROFLEXKUPPLUNG
Modellreihe FK 1

Nenndrehmament 1 Nem
Wellendurchmesser 1 — 1,5 mm

A41/04707/3.004



