ZUVERLASSIG UND PREISWERT.

ECONOMY CLASS
METALLBALGKUPPLUNGEN

MODELLREIHE BKC + BKL | 2 - 500 Nm
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R-W.

COUPLING TECHNOLOGY

DIE PERFEKTE KUPPLUNG VON 2 — 500 Nm



MODELL BKC + BKL
B ——

Anwendungsgebiete:

In hochdynamischen Servoachsen von

= Werkzeugmaschinen

m NC-Frismaschinen

m Holzbearbeitungsmaschinen
m Verpackungsmaschinen

m Automatisierungsanlagen
m Textiimaschinen

Eigenschaften:

m torsionssteif

m Ausgleich von axialen, lateralen und angutaren Wellen-
verlagerungen bei ruhigem, gleichmaBigem Lauf

m exakte Ubertragung von Winkel- und Drehmoment

= wartungsfrei, lebensdauerfest

m Steinbearbeitungsmaschinen
m Gravurmaschinen

® Druckmaschinen

m Blechbearbeitungsmaschinen
m Industrieroboter

EIGENSCHAFTEN EINSATZMOGLICHKEITEN

MODELLE

Economy Class mit Klemmnabe eikiiits Vaplinglge dusch Lompakas Bauiarm
P S
von 15-500 Nim S

m kompakte Bauform
m preiswerte Ausflihrung
m optional mit Demontagesystem

Economy Class mit Klemmnabe
von 2-500 Nm

= preiswerte Ausflhrung
m optional mit Demontagesystem

fiir den Einsatz in Explosions-
schutzbereichen

m filr komplettes Produkiprogramm

m fiir die Gefahrenzonen 1/21 und
2/22 besitzen die Balgkupplungen
gine Zulassung nach ATEX 95/137

www.rw-kupplungen.de



MODELL BKC

Demontagesystem  F Eigenschaften: m kompakte Bauform
optional % m montagefreundlich
E IS0 4762 "\\ m geringer Einbauraum
= m niedriges Trigheitsmoment
m preiswert

Material: Balg aus hochelastischem Edelstahl,
Nabenmaterial siehe Tabelle

Aufbau: Mit Klemmnaben und einer
seitlichen Schraube 1S0 4762,

PFN DIN 6885 auf Winsch ] Demontagesystem optional:
Zum miglichen Aufweiten der Bohrung
wéhrend der Montage und Demontage

Temperatur-

Bestellbeispiel bereich: -30 bis +100° C

BKC /60 /26 / 22 / XX Spiel: Durch kraftschlilssige Klemmverbindung

| absolut spielfrei

Modell Lebensdauer: Bei Beachtung der techn. Hinweise sind die
Seng/Nenndrehmoment Nm Kupplungen dauerfest und wartungsfrei
Bohrungs & D1 H7 : :
Bohrungs @ D2 H7 Passungsspiel: Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm
Sonder 2.8, Naben rostfrei Sonderldsungen:  Wie andere Passungen, Passfedernuten,

Sondermaterial und Bélge sind kurzfristig méglich

Modell BKC
| Nenndrehmorrent o) IR 18 ] N T T 500
Gesamtlinge {mm] [ 48 58 B7 78 94 100
AuBendurchmasser LN B 49 56 b6 82 110 123
Pagsungsi&nge {mm) N 16,5 Fi x| 275 k1| kL
Innendurchmesser -
miigich yon 8 bis B 47 0, 828 1232 1435 19-42 24-60 3275
Befestigungsschraube 150 4762 M5 M8 I M10 Miz Mz
Anzugsmoment der E
Befestigungsschraube {Mm) 8 13 5 7 - 125
| Mittensbstand () F 17 20 23 7 39 45
Abstand (mm] BT 65 75 85 n 13 13
| Tragheitsmoment (107 bg?] RSN 0.05 0.1 0.76 _ 065 _ B3 9
Mabenmaterial AL AL AL AL Smhl Stahl
Gowicht ca ko) [ 013 021 037 072 376 352
Torsionssteife 1107 Mim/frad ] S A n 72 141 157 250
| axial - - {mm] [ 1 1 15 z 2 25
lateral L [y Werte 0.2 02 02 02 02 02
| axiale Fadersteife (M/mm] [ | 50 B7 i 1z 12
| latesale Federsteife [N/mm] N5 366 679 %0 7840 200

max. Angularversatz 1

www.rw-kupplungen.de R+W | 3



SPIELFREIE METALLBALGKUPPLUNGEN mit Klemmnabe

Demontagesystem F Eigenschaften: [ mm:utagemndlu:h
“optional N\~ m geringer Einbauraum

E 150 4762 | nlaiflrigas Tragheitsmoment
= m preiswert

Material: Balg aus hochelastischem Edelstahl,
Nabenmaterial siehe Tabelle

Aufbau: Mit Klemmnaben und einer
seitlichen Schraube 150 4762.

Demontagesystem optional:
PFN DIN 6885 auf Wunseh | Zum miglichen Aufweiten der Bohrung
=S wihrend der Montage und Demontage

Temperatur-
bereich: -30 bis +100° C
Bestellbeispiel Spiel: Durch kraftschlissige Klemmverbindung
BKL /80 /26 / 22 / XX BRI BpIcKe]
Lebensdauer: Bei Beachtung der techn. Hinweise sind die
Madell Kupplungen daverfest und wartungsfrei
Serig/MNenndrehmoment Nm : ’
Bohrungs @ D1 H7 Passungsspiel:  Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm
Bohrungs @ D2 H7 Sonderlosungen:  Wie andere Passungen, Passfedemuten,
Sonder 2.8. Naben rostirei Sondermaterial und Bélge sind kurzfristig maglich

Modell BKL
Nenndrehmoment (Nm] 2 45 0 1B 30 &0 80 150 300 500
Gesailange o) B n | @ [ wm | s | e B | w @ | s |
AuBendurchmesser (mm) [ % 2 40 49 56 &6 82 82 10 122
Passungsiange (mm) S 105 13 13 75 % 28 325 325 M 425
?ngﬁmm;m‘BH? oy R0E H127 B16 624 878 1032 1435 1642 1947 | 2480 | 3582
Befestigungsschraube IS0 4762 B M4 W4 M5 M6 MB M10 M0 M12 MG
3
Blesigumeathiosbe (N 23 4 15 B 15 w | B | w |
Mittenabstand ] r B 1" " 7 0 23 £ 7 | @ N
Abstand (mm) [ 4 5 5 65 15 35 " 1" 13 wo |
Tedgheitsmoment oigm) OMN  oooz | oow | oo | oess | anz 03 055 |18 08 |75 a1 1] a9
Stahl Stahl Stahl |
Nahenmatenal Al AL AL AL AL Al AL optional optional optional
AL AL AL
Gewicht ca, {ka) | om 0.05 0.06 0.16 0.2 04 0.7 17 (07538 |16 |48 21 |
Torsianssteife (10" Nmyrad) 8 15 7 g n 31 72 80 141 157 90 |
aial - (mm) WSS 05 1 1 1 1 15 2 2 2 25 |
e M L T Wers 02 02 02 02 0.2 02 | D2 0z | o0z | oz |
aalofecersteite o) O 8 [ 3 | x| w | s | & | a4 | on | we | n |
{aterale Federsteife [N/mm] [ 50 350 320 35 366 619 | 590 %0 | 240 | 1480 |

max. Angularversate 1°

4 | B+W www.rw-kupplungen.de



MODELL ATEX

FUR DEN EINSATZ IN EXPLOSIONSFAHIGER ATMOSPHARE

Geregelt wird dies in ATEX-Richtlinien nach der européischen
MNorm ATEX 95a. Generell erfolgt dabei eine Einteilung in
3 Hauptgefahrenzonen.

Zone O

Bereich, in dem explosionfahige Atmosphére als Gemisch aus Luft
und brennbaren Gasen, Ddmpfen oder Nebeln sténdig, iber lange
Zeitrume oder h&ufig vorhanden ist.

Zone 20:
gilt fiir Staub-/Luft-Gemische unter gleichen Bedingungen.

Zone 1:

Bereich, in dem sich bei Normalbetrieb gelegentlich eine explosionfahige
Atmosphére als Gemsich aus Luft und brennbaren Gasen, Ddmpfen oder
Mebeln bilden kann.

Zone 21:
gilt fiir Staub-/Luft-Gemische unter gleichen Bedingungen.

Zone 2:

Bereich, in dem bei Normalbetrieb eine explosionfihige Atmosphire
als Gemisch aus Luft und brennbaren Gasen, Démpfen oder Nebeln
normalerweise nicht oder aber nur kurzzeitig auftritt.

Zone 22:
gilt fir Staub-/Luft-Gemische.

Fiir die Gefahrenzonen 1/21 und 2/22 besitzt die
BK-EEx-Metallbalgkupplung eine Zulassung nach ATEX 95a

Einbau,
Auslegung:

Montage, und
Betriebs-
anleitung:

Kupplungs-
kennzeichen:

Beispiel
Zulassungsangabe:

Einbau der EEx Metallbalgkupplung | B

Der Kupplungsbauraum wird durch ginen Flansch oder eine Abdeckung gegen den

Aubenbereich abgeschirmt, Die Abdeckung muss elektrisch leitfahig sein.

Abdichtung min. nach IP2X,
Passungsspiel: Der Welle-Nabenverbindung 0,01-0,04

Montage: Um ein sicheres Klemmen der Naben zu gewahrlgisten sind die

Drehmomentwerte der Befestigungsschrauben (1) exakt einzuhalten.

ACHTUNG!

Eine Uberwachung von An- und Abtriebsseite ist unbedingt durchzufiihren.

Die Abschaltung muss unmittelbar erfolgen.

www.rw-Kupplungen.de

AT mosphere EX plosible

Aus Sicherheitsgriinden werden alle Versatzwerte !
und zu {ibertragene Orehmomente um 20 % reduziert |

Eine ausfiihrliche Einbau- und Betriebsanleitung
ist Bestandteil der BK-EEx-Metallbalgkupplungen

Folgende Punkte sind Bestandteil der Anleitung:
= Authau der BK-EEx-Metallbalgkupplung

m genaue Anzugs- und Verlagerungswerte

= Inbetriebnahme

m Wartung

m Kontrollintervalle

m Befriebsstirungen und Beseitigung

m Kupplungskennzeichnung

= Konformitdtserkldrung

Alie BK-EEx-Kupplungen sind bleibend mit
Hersteller- und Zulassungsangaben gekenn-
zeichnet

Typ: BKL 150 EEx-2003
1ZGD

EEx cT4/135°C

SerNo_: A 44305
Tech.Ref.No.:2003/003AW

iy I T
1 = — DECAT

Abdeckung gedichiet nach min; [FZX

L Fansch oder Abdeckung

H+W‘ 9



DIMENSIONIERUNG

Nach dem Drehmoment

Die Kupplungen sind in den meisten Féllen nach dem hdchsten, regeimalig
2u libertragenden Spitzenmoment auszulegen. Das Spitzenmoment darf das

Nenndrehmoment der Kupplung nicht Gbersteigen.

Unter Nenndrehmoment versteht man das Drehmoment, das im genannten
zuldssigen Drehzahl- und Versatzbereich dauemd Gbertragen werden kann.

Als lberschiggige Lisung hat sich folgende Berechnung bewéhrt:

Nach den Beschleunigungsmomenten

Fiir die genaue Auslegung sind jedoch noch die Beschleunigungs- und Trégheits-
momente der ganzen Maschine oder Anlage zu berlicksichtigen.

Besonders bei Servamotoren ist zu beachten, dass deren Beschleunigungs- bzw.
Verztigerungsmoment um ein Vielfaches {ber deren Nenndrehmoment liegt.

3, = StoB- oder Lastfaktor

S = 1 gleichfiirmige Belastung)
5. = 2 ungleichfdrmige Belastung)
Sa = 3-4 (stoBende Belastung)

Fir Servoantriebe an Werkzeugmaschinen sind Werte fiir S, = 2-3 {iblich.

Nach der Resonanzfrequenz

Die Resonanzfrequenz der Kupplung muss {iber oder unter der Frequenz der Anlage
liegen. Fir das mech. Ersatzmodell des 2-Massen-Systems gilt:

2-Massen-System

Servomotor Hﬁupplu%ng Maschine
Gy
Ja &

In der Praxis sollte gelten: f, =2 x f,

MNach der Torsionssteife

Ubertragungsfehler durch Torsionsbeanspruchung des Metallbalges:

6 | B+W

Tkl.:a 15 o T_r.t; *th

Ten = Nenndrehmoment der Kupplung (Nm)

Tss = Spitzenmoment der Antriebsseite (Nm)
2.B. max, Beschleunigungsmoment

Jy
b Er 5 -
Ty 2Tas - Su T (Mm)
Tiw = Nenndrehmoment der Kupplung (Nm)
Tps = max. Beschleunigungsmoment
antriebsseitig (Nm}
- oder max. Verzbgerungsmoment
lastseitig {Mem)
Ji = Maschinentragheitsmoment (kgm?)
(Spindel + Schiitten + Werkstick +
Kupplungshélfte)
Jy = Antrigbsseite (kgm?)

{Rotor des Motors + Kupplungshafte)

o=l g . St
2-m

Ja+ oy
C; = Torsionssteife der Kupplung (Nmjrad)
f, = Eigenfrequenz des 2-Massen-Systems (Hz)
f, = Emmegerfrequenz des Antriebs (Hz)
\ o=t Tu gy
T G
g = Verdrehwinkel (Grad)
C; = Torsionssteife der Kupplung {Nmy/rad}
Tas = Spitzenmoment der Antriebsseite {Nm)



EINBAUHINWEISE

KLEMMNABEN-VERBINDUNG: MODELL BKC / BKL

Montagevorbereitung

= Beiden Modellen BKC / BKL muss das Passungsspiel der m Beider Montage der Kupplung ist darauf zu achten, dass der Metallbalg nicht

Welle-/Nabeverbindung zwischen 0,01 und 0,05 liegen. beschédigt oder verbogen wird.

= Vor der Montage ist die Leichtgangigkeit der Kupplungsnaben  m Die Drehmomente und Achsversétze dirfen bei der Montage den 2-fachen
auf der Welle zu prisfen. Wert nicht iibersteigen.

m Weiterhin ist die Welle vor der Montage leicht einzutlen. m Im Dauerbetrieb diirfen jedoch die Versatzwerte und Drehmomente, die im
(le und Fette mit Gleitzusatzen (z.B. MoSz} dirfen nicht Prospekt angegeben sind, nicht Oberschritten werden. Nur 5o ist die Kupplung
verwendet werden, Passfedernuten in den Wellen lebensdauverfest. Besondere Beachtung verdient der laterale Achsversatz
beeintrichtigen die Funktion der Klemmverbindung nicht. (siehe Tabellenwerte).

Max. Achsversétze

Achtung! Der Lateralversatz wirkt sich nachteilig auf die Lebensdauer des
+ Metallbalges aus. Ein genaues Ausrichten der B+W Metallbalgkupplung erhdht die

fotaral H‘*H ==tk Lebensdauer des Metallbalges erheblich. Die Belastungen fiir die benachbarten
HE EI“ == :1 Lager werden verringert und die Laufruhe des gesamten Antriebsstranges
I

positiv beeinflusst.
Bei Antrieben mit sehr hoher Drehzahl empfehlen wir die Ausrichtung der

]'"“HHH] =t R+W Metallbalgkupplung mit einer Messuhr.
. Max. Versatzwerte siehe Tabelle Seite 3 + 4.

Angular ﬂ “‘“ﬁ_ =

max. 1° 1

Axial

Montage:

Komplette Metallbalgkupplungen auf den Motorwellenstumpf aufschieben.

Bei richtiger axialer Position Befestigungsschrauben (E) mittels Drehmomentschliissel
auf das in der Tabelle angegebene Anzugsmoment anziehen. Spindelwellenstumpf
ginfithren, bei richtiper axialer Position und axialkraftfreiem Metallbalg Befestigungs-
schrauben (E) wie vor anziehen.

Eine zusatzliche Sicherung der Schraube ist nicht nbtig.

Demontage:
Zur Demontage der Kupplung geniat ein Lisen der Befestigungsschrauben.

Wartung

R+W Metallbalgkupplungen sind wartungsfrei. Bei den regelmaRig durchgzufithrenden Inspektionsintervallen sollte eine Sichtkontrolle
der A+W Metallbalgkupplungen mit durchgefithrt werden.

www.rw-kupplungen.de R+W | 7



R+\W.

COUPLING TECHNOLOGY

R+W - Kompetenz
und Know-how
fiir Ihre speziellen
Anforderungen.

R+W Antriebselemente GmbH
Alexander-Wiegand-Strale 8§
[-63911 Klingenberg/Germany

Tel. +49-{019372 — 9864-0
Fax +49-{0]9372 - 9864-20

info@rw-kupplungen.de
www.rw-kupplungen.de

TGA-ZM-05-1-00
Registrierungs-Nr. 40503432

Die vorctehenden Informationan banshen  aul
unseran dareitigon Kenntnissen und Erfahiungan
und befreien den Veracbaiter nicht von eigenen
umfassenden Prifungen, Eina rechilich varbindfiche
Jusicherung, auch im Hinblick auf Schitachis
Dirstter, st damit micht gageben. Dor Vierkaul unserer
Protukte unterdiegt unsenan Allgemanen Verkaufs-
unt Ligferbadingungen.

DIE R+W-PRODUKTPALETTE:

SICHERHEITSKUPPLUNGEN
Modelireihe SK

Fiir 0,1 - 2.800 Nm

Wellendurchmesser 4 — 100 mm

Mit winkelsynchroner Wiedereinrastung, durchrastend,
gesperrt oder freischaltend, einteilig oder steckbar

METALLBALGKUPPLUNGEN
Mauodelireihe BK

Filr 15 — 10,000 Nm
Wellendurchmesser 10 — 180 mm
Einteilig oder steckbar

METALLBALGKUPPLUNGEN
ECONOMY CLASS
Modellreihe BKC/BKL

Fir 2 ~ 500 Nm
Wellendurchmesser 4 — 62 mm

GELENKWELLEN
Modellreihe ZA [ ZAE

Fiir 10 - 4.000 Nm
Wellendurchmesser 10 — 100 mm
Lange standardmafig bis 6 m

MINIATURBALGKUPPLUNGEN
Modellreihe MK

Fiir 0,05 - 10 Nm
Wellendurchmesser 1 —28 mm
Einteilig oder steckbar

ELASTOMER KUPPLUNGEN
SERVOMAX™
Modellreihe EK

Filr 2 — 2.000 Nm
Wellendurchmesser 3 — 80 mm
Spielfrei, steckbar

LINEARKUPPLUNGEN
Modelireihe LK

Fiir 70 - 2.000 N
Gewinde M5—M16

MIKROFLEXKUPPLUNG
Modellreihe FK 1

Nenndrehmoment 1 Nem
Wellendurchmesser 1 — 1,5 mm

A55/0T07/3.000



